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1 Einleitung

1.1 Uberblick

WIS (Wartungs- und Inspektionssystem) ist die a®-Windows basierte Weiterentwicklung
eines gleichnamigen, seit den 1980er Jahren auDKAS-Basis erfolgreichen Produktes. Mit
Hilfe von WIS wird die WI-Planung im Unternehmenchaflexibler und schneller. Auch die

WI-Optimierung kommt nicht zu kurz, da Sie die Witdrvalle befundorientiert wahlen kon-

nen. WIS hilft ferner mit vorgefertigten Standarég Optimum fir die Instandhaltung zu
erreichen. Die Kurzubersicht im nachsten Kapitedsds Handbuchs stellt alle wichtigen
Funktionen im Schnelldurchgang vor. Lesen Sie laitteh die folgenden Kapitel aufmerksam
durch, damit Sie Ihr WIS mdglichst bald effektingetzen kbnnen.

1.2 Kurzubersicht Uber die Systemeigenschaften

Mit WIS kénnen Sie Ihre Wartungs- und InspektioriBédge planen, steuern und auswerten
sowie Instandsetzungen geplant initiieren. lhrénnesche Betriebsstruktur wird direkt beim

Einstieg in einer anschaulichen grafischen Dargtglimit beliebig vielen Objektebenen auf
dem Bildschirm abgebildet. Durch die MS-Windowsitgie Benutzeroberflache arbeiten
Sie in einer Umgebung, in der Sie sich gut zureotiéin werden. Auch die Shortcuts funktio-

nieren meistens so, wie Sie es von MS-Windows kan&n. Dazu besitzt WIS die typischen
Bedienungselemente sowohl in der Toolbar als amckiént.

Auf der obersten Hierarchieebene befinden sichgleti zwei nicht-loschbare Eintrage:
L~Standards” und ,WI-Rundgang®. Unter dem EinttAt)l-RUNDGANG*" finden Sie sowohl
die aktiven Technischen Einrichtungen (d.h. dieul8trrierungsgrof3en) als auch die aktiven
Komponenten lhres Unternehmens (d.h. die in dasG@8ehehen einzubeziehenden Anla-
gen). Unter dem EintragSTANDARDS* befinden sich hingegen inaktive Technische Ein-
richtungen und Komponenten, die Ihnen als Vorlagemen kénnen und die eine Vielzahl
praxiserprobter Standard-WI-Anweisungen bereithalte

WIS unterscheidet tbrigens generell zwischen ,Tesden Einrichtungen® (diese entspre-
chen den MS-Windows-,Ordnern) und ,Komponenten“ie@k entsprechen den MS-
Windows-,Dateien”). Diese beiden Eintragstypen k&mnn WIS wie im MS-Windows-
Explorer einfach erstellt und bearbeitet werdern: Mudie ,Komponenten* kdnnen WI-Plane
mit auszufiihrenden WI-Anweisungen erstellt werdaie. ,, Technischen Einrichtungen® die-
nen hingegen hauptséachlich der Strukturierungjotriern aber auch die Stammdatenerfas-
sung der Komponenten.

Um neue Einrichtungen anzulegen, sollten Sie zwtadit Hilfe der Menupunkte ,Techni-
sche Einrichtung / Anlegen Technische Einrichtuangtl , Technische Einrichtung / Anlegen
Komponente“ eine Anlagenstruktur anlegen, die Infgriorderungen entspricht. Anschlie-
Rend konnen Sie dann die WI-Plane der Komponemi#ieren. Dazu 6ffnen Sie die Kompo-
nente bequem per Doppelklick auf deren Namen adadizé Uber den Menupunkt ,Bearbei-
ten / Offnen“. Daraufhin befinden Sie sich im Kompaten-Editor.

Alternativ kdnnen Sie schon vorhandene Komponerdeoh aus den Verzweigungen
~STANDARDS" oder ,WI-RUNDGANG*" kopieren. Dabei werden alle Stammdaten (bis auf
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die Ident-Nr) und Auftragspositionen dbernommere Bil-Anweisungen kénnen dann (wie-
derum nach Doppelklick) an die Anforderungen Ihnelividuellen Anlage angepasst werden.

Sogenannte ,Kataloge” helfen Ihnen an vielen Stelle Programm mit einer strukturierten
Auswahl geeigneter Vorgaben, zum Beispiel fur Wiassungen, Sicherheitshinweise und
Materialien.

Mit der ,Auftragsplanung” kbénnen Sie die Auftragé fede Woche planen und ausdrucken.
Dazu muss lediglich ein Fenster getffnet, die Woeimgetragen und eine Schaltflache ge-
druckt werden.

Die ,Allgemeine Erfassung“ erméglicht es Ihnen, lgepe und ungeplante Instandsetzungs-
auftrage zu erstellen und zu dokumentieren.

Ferner kdnnen Sie ,Statistiken" Gber Ihr WI-Gesdrelerstellen, ausdrucken und als MS-
Access-Tabelle oder als MS-Excel-Tabelle expomidtetzteres setzt voraus, dass MS-Excel
auf lhnrem Rechner installiert ist).

1.3 Voraussetzungen

WIS kann unabhangig von Branche und Unternehmefsgrar Planung und Steuerung der
Wartung und Inspektion verwendet werden. Bei defiirung werden keine grof3en Anspri-
che an die Vorkenntnisse der Anwender gestellt.uBsm mit Erfahrungen in der PC-
Bedienung kénnen dank der intuitiven Oberflache Wi sehr schnell eigenstandig mit dem
System arbeiten. Selbst wer noch nie einen Compgteient hat, wird ohne weiteres ange-
lernt werden kénnen. Ansonsten empfiehlt sich jadgerade fir ungelbte Benutzer das auf-
merksame Studium des Kapitels 2 (Erste Schritte).

Installation, Konfiguration und Deinstallation véMIS werden in einem anderen Dokument
beschrieben, weshalb wir hier auf diese IT-Tatigeiauch nicht weiter eingehen wollen.
Folgende Systemvoraussetzungen werden als Minimé¢koation angesehen:

Alle Intel- und AMD-Prozessoren
512 MB freier Hauptspeicher
100 MB freier Speicherplatz

17" Bildschirmdiagonale, Aufldsung 1024*768
Laser- oder Tintenstrahldrucker
MS-Windows (ab Windows 95)

Tabelle 1: Systemvoraussetzungen fur  den Betrieb von WIS

Hingewiesen sei lediglich darauf, dass der einzigjgerschied zwischen der kostenlosen
Testversion und der Kaufversion von WIS darin dastdass die Zahl der ,Komponenten®
bei der Testversion auf 20 Stiick begrenzt ist. Bemmerb der Kaufversion erhalten Sie von
uns eine neue Programmdatei ,WIS.EXE" ohne diesuitlerung. Der Kopierschutz der

Kaufversion besteht darin, dass der Kaufer nanantjienannt wird (sowohl in dem beim

Programmestart kurz eingeblendeten Infofenster ath an der Dialogbox, die beim Menu-

punkt ,? / Info Gber WIS..." aufgeschaltet wird).
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2 Erste Schritte

2.1 Anmelden im System

Dieses Kapitel richtet sich an alle Benutzer, dghér noch keine bzw. nur wenige Erfahrun-
gen im Umgang mit einem Computer sammeln konntéwirhtigsten Arbeitsgange werden
Schritt fur Schritt erlautert. Dadurch wird es awdm unerfahrenen Anwender gelingen, in
kurzer Zeit erfolgreich mit dem WIS zu arbeiten.iBre Benutzer konnen direkt mit Kapi-
tel 3 einsteigen.

Schalten Sie Ihren Computer und den Monitor eirerivell werden Sie nach Ihrem Netz-
werk- oder Systembenutzernamen und dem zugehdPgsswort gefragt. Nahere Informatio-
nen dazu erhalten Sie von Ihrem Netzwerk- bzw.e8yatiministrator. Achtung: hier ist nicht
das WIS-Passwort gemeint.

Auf Ihrem Computer ist ein Symbol eingerichtet wemdmit dem Sie WIS starten k('jr
nen. Offnen Sie WIS, in dem Sie mit dem Mauszeagrdem Bildschirm doppelt aul#k
dieses Symbol klicken.

Es erscheint das Anmeldefenster, in dem Sie lhrmmu&ernamen und das Passwort in die
entsprechenden Felder eintragen.

Fii Anmeldung fiir WIS X

Benutzer  |admin

Passwaort [

ok | Abbrechen |

Dringender Hinweis: Sichern Sie lhr System vor mmi&schlicher Benutzung und wahlen Sie
deshalb keine leicht ableitbaren Passworte (wien&oen etc).

Nach dem Klick auf die Schaltflache ,,OK* sehen 8& korrekt gewahltem Passwort und
gultiger Lizenz zunachst ein Fenster mit dem Prognaamen sowie Lizenz-, Copyright- und
Versionsinformationen. Dieses Fenster schliel3t sathst automatisch, sobald WIS komplett
in den Hauptspeicher geladen ist.

Bei falsch eingegebenem Passwort, Benutzernamen #lzgelaufener Lizenz werden Sie
durch eine entsprechende Fehlermeldung darauf \wiegen. Achten Sie bitte bei der Pass-
worteingabe auf die korrekte Wahl von Grol3- undirdehreibung!

Wenn Sie anschlieBend das ,Willkommen“-Fenster sehat sich im Hintergrund schon die
WIS-Hauptansicht aufgebaut. SchlieBen Sie das Wfillken-Fenster, um sich einen ersten
Uberblick zu verschaffen.
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2.2 Orientierung auf dem WIS-Hauptfenster

Uber das WIS-Hauptmeni erreichen Sie die meisteB-Rinktionen, die im einzelnen in
diesem Handbuch erlautert werden.

Zunachst ein Beispiel: Sie haben die Mdglichkedieriden Menlpunkt ,Technische Einrich-
tung / ..." neue Technische Einrichtungen oder Kongmten anzulegen (siehe nachfolgendes
Bild):

B ‘WIS’ - WI-Rundgang\Werkstatt
LG NSl (e s Bearbeiten  Auftrage  Kataloge  Statistiken  Ansicht

#nlegen Technische Einrichtung Pt g
Y |
Anlegen Komponenke
W -Fur
Loschen
Imbenennen AKST4EG
Skammdaten AKST4EG

Sie erreichen diese Funktionen aber auch, wenninSeer rechten Hélfte des Win-Wis-
Hauptfensters auf der leeren Hintergrundflachedig) rechte Maustaste betatigen. Dann er-
scheint das nachfolgend gezeigte ,Kontextmeni“,Idasn die entsprechende Funktionalitat
bietet:

S SWERKST4EGTT10 - WERKSTA, | 42

Einfligen

Anleqen Komponente
Anlegen Technische Einrichtung

Sktammdaten

Beachten Sie aber bitte, dass ein durch die rédhtestaste aktiviertes Kontextmeni je nach
Kontext auch andere Funktionen anbieten kann, twa @n nachfolgend gezeigten Bild, bei
dem man zuvor eine schon angelegte Komponente enahdtte:

” Ll 42
Qffnen

I5-Auftrag erstellen

Busschneiden
K.opieren
Einfagen

Lischen
Umbenennen

Das Hauptfenster von WIS sehen Sie auf der nacl@éa in Abbildung 1. Im oberen Bild-
schirmbereich finden Sie die Menuleiste sowie diemBolleiste. Darunter befinden sich die
linke und die rechte Bildschirmhélfte mit der Stiwilarstellung aller in WIS bereits vorhan-
denen Technischen Einrichtungen und Komponenten.
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B "WIS’ - Standards\Geriite / Aggregate

Technische Einrichtung ~ Bearbeiten  Auftrige  Kataloge Statistiken  Ansicht  ?

% BB xX|E P [E = o 2w s ] wl

|F'ru:utu:uku:u|| Stk bur: Inhalt wor: ‘StandardzhGerate / Agaregate’
- 4 Standards A Mame | Be:
Abdeckungen %% Elektroherd
Akkumulataren # Hebebiibne
.ﬂ.llgn.ameines % Hydraulikaggregat
Antriebselemente & K affee-E spresso-Maschine
Apparate / Gerlizte _ % Kaearlage
B auelemente [allgemein] % Kippvarichtung
=3 Eehalt 3
Breer:3::1 % Ladegerat
. L fverteiler [preumn. | 4 VLuftpei =
Elektrizche B ausinheiten Lt Hr""'—'r [preurn.] / Luftpiie,
Filler % Regaleinnichtung, fahbrbar
Farderelemente % Sandst.rahler
Formulare fiir wl-4uftrage, Formblatter i S-:hwreﬂ'ﬁtrafl:u ausschneiden
Fuhrungzelemente $% Seilwinde Kopieren
Gerate / Aggregate $% Spanefirderer Einfaigen
Getiehe % Speicherheizgerat
Hebezeuge/Transportmittel % Splimaschine Léschen
Klira / Liiftung % Staubabscheider Umbenennen
Fupplungen i T ablettiemaschine stammdaten
LE‘QE' % T akteinheit/Einlegevamchtung
Leitungen 3 Temperatur-Fregelung
kef-, Steusr- L. Regelelemente [MSR] % Tar

Abbildung 1:  Die Bestandteile des WIS  -Bildschirms

Vor dem Namen einer Technischen Einrichtung (inlohlkken Hélfte des Fensters) erkennen
Sie die Symboldarstellung einer Drehmaschine. Reigt an, dass es sich um eine Techni-
sche Einrichtung (TE) handelt, die ihrerseits weitéechnische Einrichtungen (man kann
beliebig tief strukturieren) oder ggf. auch Kompota® beinhalten kann.

Befinden sich weitere Ebenen unterhalb einer THsses (im MS-Windows-Explorer-Stil)
durch ein ,+“-Zeichen zu erkennen. Ein Klick dardedt die nachste Hierarchie-Ebene frei,
expandiert also die Anlagenstruktur. Alternativrhiekbnnen Sie auch den Namen markieren
und im Kontextmeni (das durch Betatigen der recMauostaste erscheint) den Befehl ,Off-
neri’ anklicken.

Sind Sie in der letzten Ebene angelangt, so betisdd in der rechten Halfte des Fensters die
sog. Komponenten (immer durch ein stilisiertes Zatlsymbol kenntlich gemacht). Diese
sind die eigentlichen Trager der WI-AnweisungercfayWI-Protokolle* genannt).

Ein Doppelklick auf eine Komponente oder ein ,Ofitevom Kontextmeni aus (rechte
Maustaste) ladt fir diese Komponente ein vorharsleyger ersatzweise ein leeres WI-
Protokoll zur Anderung, Erganzung oder Neuanlagéein ,Komponenten-Editor*. Sie wer-
den spater noch andere Méglichkeiten entdecken\wiRrotokoll fir eine Komponente an-
zulegen, z.B. indem Sie gleichzeitig 2 Protokolleden Komponenten Editor laden und das
eine in das andere (ganz oder teilweise) kopieren.
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— B RIPEV LTI

=3 Behalter ..
Bremsen % Ladegerat
Elekinzche Bausinheiten % Luftverlfeﬂ.er [Prieum.] "L
Filter % R egaleinrichtung, fabrbar

Forderelemnerite

Formulare fir wl-Auflige b Komponenten Anweisungsprotokolle

Fuhrungzelemente Komporente  Zeile  Ansicht  Fenster

Gerate / Agaregate -

Getriche h Komponente ‘Luftverteiler (pneum.) / “Luft
Hebezeuge /T ranzportmity Objekt |Anweisung | Test

Klima / Liiftung b 000070 | 000 Luftverteler fur Preumatik; 2.B. L
Kupplungen Bihne West. .
Lager o000 (o010 [nzpektion mit der Produktionzab
he"r:‘”ﬂf” — 000010 | 0020 Sichtkontrolle auf festen Sitz

Die Ubrigen Mdglichkeiten, welche WIS lhnen zur Beatung einer Komponente bietet (z.B.
umbenennen oder IS-Auftrag erstellen), sehen SiKamtextmenU der Komponente. Sie ha-
ben aber auch die Mdglichkeit, diese Funktionereuden WIS-MenUpunkten ,Technische
Einrichtungen®, ,Bearbeiten“ und ,Auftrage” zu fied.

TIPP: werfen Sie einen Blick auf die oberste Zeids WIS-Fensters. Sie se-
hen dort den kompletten Pfad der von Ihnen gedféterzeichnisse
und Unterverzeichnisse. Damit haben Sie jederzeit Mibglichkeit,
sich Uber die aktuelle Position innerhalb der Wi&#8ur zu orientie-
ren.

Die mit 1-9 bezeichneten bunten Schaltflachen sethtler Symbolleiste rufen (falls vorhan-
den) die Bilddateien WIS_BO01 bis WIS_B09 im Forrd®G (erstrangig im aktuellen Ver-

zeichnis gesucht) oder BMP (zweitrangig gesuch&r MIMF (drittrangig gesucht) auf, wel-

che jeweils in einem bildschirmfillenden Fenstegemeigt und auf diese GrolR3e ge-
streckt/gestaucht werden. Auf diese Weise kann si@nz.B. zur eigenen Information Lage-
plane auf den Desktop holen, die nitzlich sinddigrPlanung der Instandhaltungsarbeiten.

2.3 Anlegen einer Komponente

Im vorigen Kapitel haben Sie gelernt, sich in deng¢bung des WIS zurechtzufinden. Nun

werden Sie mit dem Vorgehen beim Anlegen einer Kamepte vertraut gemacht. Dies ist

Teil der sogenannten ,Grundsatzplanung®, also den@stein flr den spateren Erfolg bei der

Umstellung Ihrer Instandhaltungsstrategie von deren Stérungsinstandsetzung auf das vor-
beugende ,Inspektive Modell”.

Wie Sie per Doppelklick auf die TE (-Namen) durdd WIS-Struktur navigieren, wissen Sie
bereits. Begeben Sie sich nun in ein Verzeichnisr lWWahl und dort an eine Stelle, an der Sie
eine neue Komponente anlegen wollen. Ublicherweisd das in der untersten Struktur-
ebene sein (obwohl Sie selbstverstandlich Gbemthponenten anlegen kénnen).

Betatigen Sie jetzt die rechte Maustaste (wahreidder Zeiger Gber der leeren Hintergrund-
flache befindet) und wahlen Sie aus dem sich 6ffeanKontextment den Punkt ,,Anlegen
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Komponente“. Hierdurch gelangen Sie in das FermsieEingabe der wichtigsten Daten fir
Ihre neue Komponente (siehe die nachfolgende Abbgd?). Diese wichtigsten Daten wer-
den Stammdaten genannt. Fir den Anfang ist esielusnel, einen treffenden Namen fur ihre
Komponente zu wahlen und bei den Feldern ,Bezups-imd ,Bezugs-Woche* die Vorbe-
legung zu Ubernehmen. Die einzelnen Felder wemléf@pitel 5.2.3 (in Tabelle 2) noch ganz
genau erlautert.

Mame |Einstiegsknmpnnente ﬂ ﬂ
Bezugz-Jahr |2EI'I B
Bezugs‘#oche |'| 2
Foztenstelle |1234 ﬂ ﬂ
Ident.-Mr. 987654
Klazsifizierung |F'ru:u:|Einheit ﬂ ﬂ
Standort |.-5.|: ﬂ
Lakalizienng |Werkstatt ﬂ K.
Hersteller |Fa.>¢r’ j K.
Tup IT1 |
Inzpekteur |WI-\-’erantwnrtlicher j ﬂ
Wi-Steusming |.ﬂ-.nlagen-‘-.ferantw. j
Laufweq |WERKEG133 - ok
Optian | ﬂ K.
v Feine W artung in den ‘\Wochen é :Z: g E:z IIE

oK. Abbrechen

Abbildung 2:  Komp onente anlegen: Stammdaten

Seien Sie unbesorgt: sollten Ihnen die weiterenafeg zum jetzigen Zeitpunkt noch fehlen,
kénnen Sie diese jederzeit nachtragen. Nach Betatigr Schaltflache ,OK*" ist lhre neue
Komponente in dem von Ihnen vorher gewéhlten Velres angelegt.

2.4 Erstellen WI-Plan der Komponente

Sie haben gerade eine neue Komponente angelegvendeén nun lernen, einen WI-Plan fur
diese Komponente aufzustellen.
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Klicken Sie hierzu doppelt auf die Komponentenbezeiing, und Sie gelangen in den Kom-
ponenten-Editor. In der nachfolgenden AbbildungBen Sie ein Beispiel hierfir. Setzen Sie
die Einfigemarke in das Feld ,Text* und geben &re kerste Zeile ein. Sie werden in Kapitel
5.1 erfahren, was Sie beim Abfassen der Texte beadollen. Flrs erste genilgt es zu wis-
sen, dass Sie innerhalb eines WI-Planes mit Hifieid den ersten beiden Feldern einzuge-
benden Nummern zwischen WI-Objekten und WI-Anweggmunterscheiden kénnen (zum
Beispiel: Objekt: Befestigung, Anweisung: Sichtkofie auf Korrosion und Anstrichschéa-
den).

Wichtig ist auch, die Funktion des kleinen Knopfeg dem nach unten zeigenden Dreieck
(am rechten Rand vieler Tabellenfelder neben dert) B& kennen. Wenn Sie diesen betéati-
gen, 6ffnet sich das sogenannte Katalogfenster]Jhumeh wird eine grol3e Auswahl an vorge-
fertigten Texten prasentiert. Sobald Sie einenTaste doppelt anklicken, schlief3t sich das
Katalogfenster. Der ausgewéhlte Text steht numierlWI-Planzeile (anstelle des vorher von
Ihnen eingegeben — seien Sie also vorsichtig!). Weie das Katalogfenster schlie3en mdch-
ten, ohne einen Wert von dort zu tbernehmen, kiickie in der rechten oberen Fenster-Ecke
das ,x“-Symbol an.

Die anderen Felder (nach dem ,Text") werden in k&l®.1.1 ebenfalls detailliert erklart. Sie
konnen hier festlegen, wer in welchem Intervall Aiewveisung ausfuhren soll und wie viel
Zeit daftir eingeplant wird. Dartber hinaus findeer tSicherheitshinweise, Materialien und
Materialmengen Platz. Wenn Sie lhren Test-WI-Plarassen wollen, driicken Sie wieder
auf das kleine ,x"-Symbol in der rechten oberen é&cdkes Fensters ,Komponenten Anwei-
sungsprotokolle” (hierdurch werden die darin ertdredn Fenster der einzelnen Komponenten
automatisch mitgeschlossen). Sie haben damit dpgdkgErste Schritte* beendet.

s

@@ x| S5k Els|s of %% e e
[Pratak.oll Strukbur: Inhalt vor: "/l-RundgangtFertigungsztrecke 2YFroduktionzeinheit 21"
+- 4 Standards Mame | Bezugswoche | Bezugs).
=l 4 wl-Rundgang Qq"'.- Farderband 2.1.1 03 2016
E5 Fertigungsstrecke 1 ﬁq”.- Einztieqzkomponente 12 2016

—|-&3 Fertigungsstrecke 2
Ea Produktionseinheit 2.1
Ea Produktionzeinheit 2.2

F& Kom ponenten Anweisungsprotokolle

Komponente  Feile  Ansicht  Fenster

Eni Komponente ‘Einstiegskomponente®

Objekt [Arweizung | Test Gewerk
Q0000 { oo Diesz ist die erste Wl-PlanZeile Wil-tech

Abbildung 3:  Aufstellen eines WI-Planes
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3 Die WIS-Oberflache: Strukturansicht und Suchansic hten

3.1 Strukturansicht

Mit dem Befehl ,Ansicht / Strukturansicht* (oder thrder SchaltfléchelE ) rufen Sie die
Strukturansicht auf und sehen, welche TechnischencBtungen und welche Komponenten
Ihre Datenbank in WIS enthélt (fir ein Beispiehaalie nachfolgende Abbildung 4).

Diese Ansicht ist die normale Ansicht in WIS. Diestaltung orientiert sich an der Oberfla-
che und der Funktionalitdt des MS-Windows-Explarevsirde aber eigens fur WIS pro-
grammiert. Hier kénnen Sie sich eine anschaulicaenBstruktur aufbauen, die der Struktur
Ihrer gewohnten Arbeitsumgebung entspricht. Scha8ee sich entweder eine Struktur, die
den rdumlichen Aufbau Ihres Betriebs widerspiegader aber eine Struktur, die den Ablauf
Ihrer Produktionsprozesse nachbildet. So findersiie jederzeit in WIS zurecht.

H.'WIS' - WI-RundganghIGLACPAFeC12-Aufarbeitung\Filtration\FeC12-Filterpresse’

Technische Einrichtung  Bearbeiten  Auftrage  Kataloge Statistiken  Ansicht #

s|n|@) x| |9 [ El (8] o "l s

Protokoll Struktur: ]Inha\t vor: "Wl-Rundgangh TGLACPYWFell 2-aufabeitunghFiltiations FelCl 2-Fiterpreszel'
+- 4 Standards Mame | Lokalisierung | Bezugswioche | Bezugslahr | Kostenstels Standort Identhir Kl
=4 Wl-Rundgang uifschacht FO23.1 x5 2016 16182 F26CA11m 12301
=8 TGL pressvorrichiung FOz3.1 25 2016 16182 F26CA1m 12302
E-k@ OP & Beleuchtung FO23.1 bid 2016 16182 F26CA1m 12303
#- i@ Abgasverbrennung & Leitungssystem Fi23.1 ] 2016 16182 F2EC/11m 12304
) Abwasser b Plattentranzport FOP31 25 2016 16182 F2ECA1m 12305
-l CP-Allgemein & Schutzvonichtungsn FO22.1 25 2016 16182 F26C11m 12306
* E E:rﬁ:ﬁ:gen & Schwenkblache FO22.1 5 2016 16182 F2ECA1m 12307
+- 3 Entschwefeling & Zentralschrmierung FO23.1 25 208 16182 F2ECA1m 12308
=B FeClZ-Aufarbeitung
| B Algemein
. BB Filration
H B8 FeCl2-Fiterpressel
| B Lagerung
B3 HCl-Autarbeitung
+- 3 Rohstolfe
Abbildung 4: Anlagenstruktur: links die Technischen Einrichtungen (beliebig tief strukturierbar), rech ts die zuge-

hoérigen Komponenten

Sie erkennen in dieser Abbildung auf der linkert&Seine Baumstruktur, die aus vielen Tech-
nischen Einrichtungen besteht und fiir einen Belismeess bis in die letzte Verzweigung
aufgebrochen wurde. Am Ende der Verzweigungen stdieeKomponenten (rechte Seite der
Abbildung), die als Trager der WI-Anweisungen dfi@ormationen beztglich der WI-Plane
beinhalten. WIS gestattet es, beliebig viele Ebenemander zu verschachteln. Ebenso belie-
big ist die Zahl der Komponenten, die in eine Testime Einrichtung ,eingebaut* werden
konnen.

3.2 Suchansichten

Um die Suchansichten aufzurufen, verwenden Siedgnérei SchaltflacheM oder
gehen Uber das Menu ,Ansicht / Suchansicht... ".

Die Suchansichten geben lhnen die Mdglichkeit, Kongmten nach bestimmten Kriterien
(z.B. nach dem Standort) auszuwahlen. Dazu kénredi& Stammdaten-Spalten mit jeweils
einer einschrdnkenden Zeichenkette versehen, urAudieahl der Komponenten zu bestim-
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men. Die drei Varianten der Suchansicht enthaltéweder alle Komponenten (Suchansicht,
erstes Icon), alle aktiven Komponenten (Suchansitinie Standards, gelbes Zahnrad) oder
nur die Standardkomponenten (Suchansicht nur Stasidadunkles Zahnrad).

In der nachfolgenden Abbildung 5 wurde die mitti&echansicht-Schaltflache gedrickt; es
werden also alle aktiven Komponenten angezeigt.

B wis - Wi-Rundgang\TGLYCPAFeC12-AufarbeitunghFiltrationkFeC12-Filterpresse1
Technische Einrichtung  Eearbeiten  Auftrége  Kataloge Statistiken  Ansicht 7

slmle| %@ B9 BEE & o 5EE e w e

_Diucken | Ale || =l =l =l =l =l =l =l
Mame | Lok alisierung | Bezugswoche | Bezugz)ahr | Kostenstells | Standort 1230 ~ | Klas:
#: Abwurtschacht FO22.1 b 2015 16182 FZECAIm 15305
'?:.\,ﬁi- Anpressvarichtung FO231 i) 2016 16182 F2ECATm | 12304
#& Beleuchtung Fo231 25 2016 16182 F26C/A1m | 12305
#4 Leitungssystem FO23.1 25 2016 16182 F2EC/TIm | 15306
'}:,,ﬁ’;- Plattentranzport FO23.1 25 2016 16182 F2ECATm | 12308 -
%&- Schutzvarichtungen FO23.1 25 2018 16182 F2BCATm 12306
# Schwenkbleche FO231 25 2016 16182 F26CA11m 12307
é&- Zentralzchmigrung FO231 25 2016 16182 F26CA1m 12308

Abbildung 5: Anlage in der Suchansicht: nur Kompone nten, ggf. gefiltert durch einschrankende Werte in den Spal-
ten (hier zur Auswahl ausgeklappt: Spalte IdentNr)

Sie kdnnen in den Suchansichten eine oder mehremgpknenten markieren und ausschnei-
den oder kopieren, aber keine Komponente einfigémn Sie eine Komponente irgendwo
einfligen wollen, missen Sie vorher in die Struktsieht wechseln. Dies wird verstandlich,

wenn man bedenkt, dass jede Komponente eine eigdettitordnung (einen Pfad) bendétigt,

der in den Suchansichten nicht angewahlt werden.Kdm zu erfahren, in welcher Verzwei-

gung eine Komponente eingebaut ist, orientierensiiile bitte an der Pfadeintragung in der
Titelleiste des WIS-Fensters.

Eine praktische Funktion, die in diesem Zusammegleame Rolle spielt, kann Uber das Kon-
textment aufgerufen werden, wenn Sie eine Kompenientler Suchansicht markiert haben:
.Gehe zu Komponente in Strukturansicht* — die Stomu&nsicht wird an der Stelle aufgeru-
fen, an der die Komponente eingebaut ist, sodassli&kten Zugriff auf deren Umfeld be-
kommen. Wenn Sie aus der Strukturansicht zuriiclienSuchansicht wechseln, sind die
Suchkriterien erhalten geblieben. Erst durch Bgestider Schaltflache ,Alle* wird diese Fil-

terung aufgehoben.
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4 Die WIS-Struktur: Technische Einrichtungen und Komponen ten

4.1 Technische Einrichtungen (TE)

Technische Einrichtungen stellen die "Ordner" figr @liederung einer Anlage dar. Mit ihrer
Hilfe ist es moglich, eine Art Baumstruktur ausiéleig vielen Ebenen aufzubauen. In WIS
sind die Technischen Einrichtungen die Gliederulggsente, in denen sich dann die funktio-
nal wichtigen Komponenten befinden (ahnlich wiedda in Ordnern).

Technische Einrichtungen tragen die gleichen Staatemdwie Komponenten. Allerdings
haben Stammdaten bei Technischen Einrichtungeieufunktion, Vorgaben fir neu anzu-
legende untergeordnete Eintrdge zu vererben. AghtDrese Vererbung existiert lediglich
beim Neuanlegen untergeordneter Eintrage; nachith@glAnderungen an den Stammdaten
einer TE wirken sich daher nicht auf untergeordgtgrage aus. Nur wenn unterhalb dieser
TE ein neuer Eintrag erstellt wird, werden die Stadaten der Ubergeordneten TE (als reine
Vorbelegung der Felder) tbernommen.

Gliedern Sie Ihre Anlagen sorgfaltig, bevor Sie det WI-Einfuhrung beginnen. Die Struk-
tur, welche Sie auf der linken Halfte von AbbilduAgesehen hatten, stellt ein Beispiel fur
eine prozessorientierte Gliederung dar. Das SySWglasst lhnen die Wahl, raumorientiert,
prozessorientiert, nach Kosten oder in einer Komuitom dieser Kriterien vorzugehen.

Um eine Grof3anlage in die regelmallige Wartung nspektion einzubeziehen, kénnen Sie
diese als Technische Einrichtung (ggf. mit Verzwegen in weitere TE) im System abbil-
den. In jedem Fall missen Sie Ihrer Anlage abedestens eine Komponente zuordnen, denn
nur Komponenten sind letztendlich Trager von WIAR Obwohl Sie selbstverstandlich in
Technischen Einrichtungen jeder beliebigen Ebenmpanenten einbauen kdnnen, empfiehlt
sich der Ubersichtlichkeit halber eine Beschrankamiydie untersten Anlage-Ebenen.

Zur einfachen Aufnahme _neuer Technischer Einriaganverwenden Sie bitte die vom Sys-
tem bereitgestellten Standards, die sich leichtallén zugeordneten Komponenten an die
von lhnen gewlnschte Stelle kopieren lassen. Daenftigen Sie gleichzeitig Uber praxiser-
probte, bequem an lhre speziellen Verhéltnisse sstygae Standard-WI-Plane, die in den
Standard-Komponenten enthalten sind und die méntkopiert werden.

Sollten Sie selbst fur sich oder lhre Mitarbeiteopkervorlagen erstellen, legen Sie diese
zweckmaligerweise ebenfalls in einem Unterverzéschmes Root-Verzeichnisses

.S TANDARDS" ab. Sie finden damit lhre eigenen Vadm besser wieder und kdnnen so
nach deren Vorbild bequem neue Technische Einmgjgn und Komponenten anlegen. Dar-
Uber hinaus lasst sich der Bearbeitungsstand voirléfien viel leichter konsistent halten,

wenn Sie mit Standards arbeiten.

Weiter unten in Kapitel 5.1 werden Sie erfahrere wie Plane, die Sie zusammen mit den
Komponenten kopiert haben, danach individuell znsaen und an die jeweiligen Anforde-
rungen anpassen kénnen.
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4.2 Komponenten

Die Komponenten sind die eigentlichen "Trager" dé¢Plane, d. h. sie enthalten die auszu-
fuhrenden WI-Anweisungen. Komponenten sind den fiischen Einrichtungen zugeordnet
und werden durch individuelle Stammdaten genauasi@rsiert. Komponenten kénnen be-
quem kopiert, neu angelegt, verschoben und geldgetden. Verwenden Sie dazu die Icons
aus der Symbolleiste, das Menu ,Bearbeiten”, dierthts Strg+C, Strg+V und Strg+X oder
die rechte Maustaste mit dem Kontextmenu.

Wenn Sie eine Komponente in der Hauptansicht vo8 Bffnen (zum Beispiel per Doppel-
klick), so gelangen Sie in den ,Komponenten-Editbtier konnen Sie die WI-Pléane fur diese
Komponente aus den vorhandenen Katalogen zusametiensbder selbst eingeben bzw.
andern. Im nachsten Abschnitt wird der Umgang raihdomponenteneditor detailliert be-
schrieben.

Zur einfachen Aufnahme_neuer Komponenten verwer8ierbitte die vom System bereitge-

stellten STANDARDS, die sich leicht an die von lhngewinschte Stelle kopieren lassen.
Damit verfligen Sie gleichzeitig Gber praxiserproliiequem an lhre speziellen Verhaltnisse
anpassbare Standard-WI-Anweisungen, die in diesengénenten enthalten sind und daher
mitkopiert werden. Beachten Sie dabei jedoch, dassndividuellen Stammdaten der Kom-

ponenten selbstverstandlich angepasst werden missfenn sie nicht durch Vererbung von

der Ubergeordneten TE Ubernommen werden.

Es ist empfehlenswert, aber nicht notwendig, Kongmben eindeutig zu benennen. Der ein-
zige Schlussel, mit dem Komponenten eindeutig itieiert werden kénnen (sofern sie aktiv
sind, das heif3t: nicht im Ordner ,STANDARDS" stehést jedoch die Ident-Nummer, die
nicht mehrfach in WIS vorkommen darf (siehe dazchadie Tabelle in Kapitel 5.2.3).

4.3 Export/Import

In der Menugruppe "Technische Einrichtung" stehanireiche Funktionen zum Export bzw.
Import von Komponenten zur Verfiigung. Technisch&iEhtungen, d.h. ganze Baumstruktu-
ren kbnnen nicht exportiert werden - es kénnen abbr wohl mehrere Komponenten gleich-
zeitig exportiert bzw. importiert werden, die zetksen Technischen Einrichtung gehoren.

Die Export-/Import-Funktionen im MS-Access-Formdinken insbes. dazu benutzt werden,
um Stammdaten (einschl. der Auftragspositionen) eorem WIS-System in ein anderes
WIS-System zu transferieren.

Die Export-Funktionen im MS-Excel-Format dienenbies. dem Export in Fremdsysteme
(bei Kunden, die WIS lediglich als schnelles Erfaggssystem benutzen und die weitere Auf-
tragsplanung/-riickmeldung dann in einem andereteBy&.B. SAP) durchfuhren. Ihre Nut-
zung setzt voraus, dass MS-Excel auf Inrem Redhstlliert ist.
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5 Die WIS-Inhalte: WI-Plane, Stammdaten, Kataloge

5.1 WI-Plane und der Umgang mit dem Komponenten-Edi  tor

Den Komponenten-Editor kdnnen sie erreichen, indeneine Komponente in der Hauptan-
sicht entweder doppelt anklicken oder ,Offnen* ackén (Meni ,Technische Einrichtung*
oder rechte Maustaste oder Kontextmenutaste) edamn die Komponente in der Hauptan-
sicht bereits markiert ist) einfach <ENTER> druckkn ,Komponenten-Editor* konnen Sie
WI-Plane einer aktiven oder standardisierten Kongno® editieren. Dies ist zum Beispiel
dann wichtig, wenn Sie eine ,STANDARD"“-Komponentapkert und an einer anderen Stelle
eingeflgt haben. Dann mussen die Wartungs- unctktigmsplane, die in den Komponenten
hinterlegt sind, nattrlich noch an lhre konkretemf@gkderungen angepasst werden. Wenn Sie
beispielsweise einen Elektromotor aus den ,STANDARRopiert haben, wollen Sie viel-
leicht das Intervall fir die Lagerschmierung andeanlhr Motor ein spezielles Fett bendtigt.

et \ect «C12Fillerpressel [ [5]X]
s|mle) x| 32 [E Elslsl ol sl
Protokall Stroktur: Inhalt von: "|-Rundgangh TGLACPYFeCl 2-AufarbeitunghFiltiationsFeCl 2-Fiterprasse’
+- 4 Standards Marne | Lokaligierung | Besugswioche | Bezugslahr | Kostenstele Standart Identhr K
=1+ 4 wl-Rundgang # Abwurfschacht FO23.1 25 2016 16182 FZECA1Tm 1230
= TGL i%- Anpressvarrichtung Fo231 25 2016 16182 F26C1m 12302
E E cP % Beleuchiung FO23.1 priz) 2018 16182 F26CA1m 12303
#- 8 Abgasveibrennung 4 Leitungssystem FO22.1 5 2016 16182 F2ECA1m 12304
- Abwasser 45, Plattentranspart FiEa1 2016 16162 F2ECATm 12205
+-Eg CP-allgemein - = ——— — E =X A = s
+ k5 Enengien ﬁkﬂmponenten Anweisungsprotokolle - [Komponente ‘Abwurfschacht'] @@@ o
i3 Entliftungen ,j’} Komponente  Zelle Ansicht  Fenster i 12308
+-Eg Entschwefelung - - - -
- : Objekt  [Anweisung | Text Gewerk | Betiebszustand | AnzahiPersonen |Sichel§
=3 FeClZAufarbeitung 000000 | 0000 “Abwafschacht 0
LB Allgemein
. =B Filration 000000 000 Sichtkontrolle auf Beschadigung Wil 3 1
H B FelCl2-Fiterpres
. B3 Lageung 000000 | 0020 Sichtkontrolls auf Kaorosion Wil » 1
B3 HCldutarbeiung . "
%3 Roksioffe 000000 | 0030 Sichtkontrolle der Gurmierung w1 kS 1
000010 | 0000 Brechseils i]
000010 oo Spannung priifen w1 kS 1
000010 (0020 Beweglichkeit der Aufhdngung priffen Wil » 1
000020 | 0000 Abdichtung zum Abzugsband i}
000020 (0010 Festen Sitz priifen Wil » 1
000020 | 0020 Sichtkontrolle der Halterungen auf Komrozion w1 kS 1
w
4| | v
1 J

Abbildung 6:  Editieren des WI-Protokolls einer Komponente

Nun hat sich ein weiteres Fenster gedffnet, in deite fur Zeile die WI-Anweisungen aufge-
listet sind (siehe oben, Abbildung 6). Letzteretblesn ihrerseits wiederum aus mehreren Fel-
dern, die jeweils einzeln bearbeitet werden kénnen.

Das Bearbeiten kann zum einen durch simples Hiobretben in das Feld geschehen, zum
anderen konnen Sie bei den Feldern "Text", "Gewerfihrender”, "Sicherheitshinweis"

und "Materialcode" aber auch auf katalogisiertetfage zurtckgreifen, indem Sie den ent-
sprechenden Knopf driicken. Dieser Knopf wird eastrdsichtbar, wenn Sie die entsprechen-
de Zelle anwahlen. Sie gelangen dann mit Hilfe Kiespfes in die entsprechenden Kataloge,
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in denen Sie die vorgefertigten Eintrage strukttiverfinden (dargestellt in der nachfolgen-
den Abbildung 7).

Gl L. 5]x]
y = | S
k|mlm| x| 59|k El&|& ol 7% el
Protokaoll Struktur: Inhalt var: “Wil-RBundgangh TGLACPYFeCl 2-AufabeitungyFiltiationsFell 2-Fiterprasse’
+ 4 Standards Mame | Lokalisierung | Bezugswioche | Bezugslahr | Kostenstele Standort Identhir Kl
= 4 WI-Rundgang #% Abwirischacht FO23.1 28 2016 16182 F2ECA1m 12301
< B8 TEL 4 Anpressvarichtung FO23.1 i) 2016 16182 F2BC/11m 12302
Bl P #% Beleuchiung FO23.1 28 2016 16182 F26C/11m 12303
-8 Abgasveibiennung . Leitungssystem FOz21 25 2016 16182 F2ECA1m 12304
e g ’é‘;":‘;ﬁse’ . E FOz3.1 25 2016 16182 F26CA1m 12305
* -Allgemein e— = P S——T o R e 1oanc
+ B Energien E EE@ 19907
B3 Entliiftungen 5 0 - 12300
ol Eitechicllung Objekt |Anweisung | Test Gewerk Betricbszustand|AnzahlPersonen | Sicherhei |
= ‘_E;C;i"““fafbe"“"g 000000 | 0000 Ebwifschacht
I gemein
. 1B Filtration 000000 |0010 Sichtkontrolle auf Beschadigung Wil X 1
H B Fel12-Filterpres:
| ¥ B3 Lageung » 000000 | 0020 Sichtkontralle auf Korrosion L]WH b 1
. B HClAutarbeitung . .
i ichtkontrolle der Gummienung
+ [k Fohstoffe 000000 | 0030 Sichtkontrolls der G il " 1

Bl Anweisungs Katalog 0

Datei  Bearbeiten  Ansicht i
’kala\ug Struktur: {Inhalt won: Karrosion :

£ BE’?SUQU"Q A1 Anweisung

H Betriebsstunden ,‘_‘,,.5;-. Kaomosionsschutz-Elektroden: Befestigung priiten o

i Dichtigheit i

i Elektro 1

i Korrozion

i Lose Teile 1

e MSR

i Reinigen

Schmieren
¥ d)
< ¥ < >
21.06. 2016 10:04
Abbildung 7:  Auswahl einer Katalog-Anweisung au s dem Protokoll-Editor heraus

Durch Doppelklick treffen Sie Ihre Auswahl und gelan dann automatisch zurtick in den
Komponenten-Editor, das Katalogfenster schliefd.sRei dem Feld ,Text* wird aus dem
JAnweisungs- & Objekte“-Katalog zusatzlich noch dgstandardintervall® Gbernommen,
falls dieses vorhanden ist. Die von lhnen frei wahén Objekt- und Anweisungsnummern
legen die Sortierung der Anweisungen innerhalbWwe®lanes fest. Fihrende Nullen missen
nicht mitgeschrieben werden und Anweisungsnummerden von WIS selbstandig hochge-
zahlt (mussen also nicht extra eingegeben werden).

Neue Auftragspositionen (d.h. Tabellenzeilen) kinise im Komponenten-Editor einzeln
hinzufligen. Es ist auch mdglich, zwei oder mehr Konenten gleichzeitig in den Editor zu
laden, diese beispielsweise nebeneinander anzuondrek die eine als Kopiervorlage zu be-
nutzen (siehe dazu die entsprechenden Funktionedenii des Editors). Dann lassen sich
komplette Zeilen von einem WI-Plan in den anderepidren.

Abbildung 8 auf der néchsten Seite zeigt diese ugaeg eines WI-Protokolls durch Kopie-
ren eines existierenden WI-Protokolls in ein neued daher leeres WI-Protokoll. Zuerst
markiert man im alten WI-Protokoll die gewlnschi&ilen. Dann wahlt man dort im Kon-
text-Meni die Option ,Zeilen kopieren®. Anschliefeklickt man das neue WI-Protokoll an
und wabhlt hier im Kontext-Menu die Option ,Zeilemi&igen*.
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&[] 0| 775 %) s e ]

Protokaoll Struktur: Inhalt var: “Wil-RBundgangh TGLACPYFeCl 2-AufabeitungyFiltiationsFell 2-Fiterprasse’
+ 4 Standards Mame | Lokalisierung | Bezugswioche | Bezugslahr ! Fostenstelle Standort ] Identhir ] Kl
=4 Wl-Rundgang Jﬁ.ﬁ\' Abwurfschacht-1 FO231 25 2016 16182 F2ECATm 123m
= B3 TGL # Abwurfschacht-2 FOz31 5 2016 16182 F2ECATm 12309
BB CP 4 Anpressvarichtung FO23.1 E 2016 16182 F26C/11m 12302
- [5 Abgasverbrennung 4. Beleuchiung FOz21 25 2016 16182 F2ECA1m 12303
= B ’é‘;":‘;ﬁse’ . B Leiturgzpsten Foz3.1 25 2016 16182 F26C1m 12304
i o 9eein . Plattertransport FO22.1 2016 16182 F2ECA1m 12305
® :
# [ Energen # 5 chutzvonichtungsn FO22.1 2016 16182 F2ECA1m 12306
B3 Entliiftungen a,
: Z I s £18 E o 12307
# B3 Entschwefelung
= g FeCl2-Aufarbeitung 12308
+ B Algemein
5 Filtration
L B FeCl2-Fiken
- B[S Lageung Arweisung | Test
. B HClAutarbeitung -
& 5 Rohstolfe Bearbelen
Diavor einfigen
Danach einfilgen
Alle Zeilen markieren
Zeilen kopieren Strg+C
Zeiler einfilgen Strg+y
Léschen Strg+D
000
ootg
ooz2a

Abbildung 8:  Erzeugung eines WI-Protokolls durc ~ h Kopieren eines existierenden in ein leeres WI-Pro  tokoll

5.1.1 Auftragspositionen im Detail

Eine Auftragsposition wird identifiziert und geostmach Objekt- und Anweisungsnummer.
Normalerweise wird jeder Anweisungsgruppe ein Objakrangestellt, welches beim Aus-
druck vor die jeweiligen Anweisungen platziert wikin Objekt hat dabei keine andere Ei-
genschaft als den (Objekt)Text, die anderen Fdlaer Intervall oder Planzeit) sind fir Ob-
jekte ohne Belang. Eine Anweisung mit der Anweisimgnmer ,,0000“ ist ein Objekt. Alle
Anweisungen mit der gleichen Objektnummer werdesein Objekt zugeordnet.

Die anderen Datenfelder der Auftragsposition stelfdormationen fur das Gewerk dar, wel-
ches die WI-Anweisung ausfiihren soll:

Text Anweisungs- oder Objekttext fur den Ausflihmemd
Kann direkt eingegeben werden, oder aus dem Anwei-
sungskatalog ausgewahlt werden. (Knopf auf der-rech
ten Seite des Feldes.)

Gewerk Das ausfuhrende Gewerk. Wird dieses nicptizx
angegeben, so wird der Inspekteur der Komponente
eingetragen. Kann direkt eingegeben oder aus dem
Gewerkekatalog ausgewahlt werden. (Knopf auf der
rechten Seite des Feldes.)
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Betriebszustand Maogliche Werte fur Betriebszustind:
R = Ruhe (zu bearbeitendes Teil muss stilisigh
L = Lauf (zu bearbeitendes Teil muss aktiv sein)
X = Beliebig (keine Einschrankung erfordehm)

Personenanzahl Anzahl der ausfiihrenden Personen.

Sicherheitshinweis Ist fir diese Arbeit ein Sittegtshinweis zu beach-
ten, so kann hier ein Hinweis darauf angegeben wer-
den. Er kann direkt eingegeben werden oder aus dem
Sicherheitshinweiskatalog ausgewahlt werden. (Knopf
auf der rechten Seite des Feldes.)

Intervall Das Intervall, in welchem dieser Auftrdgrchgeftihrt
wird. Dabei ist das Bezugsdatum der Komponente
ausschlaggebend. Welche Intervalle erlaubt simd, fi
den Sie in Kapitel 5.1.2 erklart.

Planzeit Die fur diese Auftragsposition geplanterdbiiih-
rungszeit in Minuten und Zehntelminuten. Sie stellt
einen Richtwert dar, der entsprechend den Gegeben-
heiten vor Ort angepasst werden sollte. Vertedzeit
sind darin bereits enthalten.

Materialcode Der Materialcode des bei der Auftrag#pon zu
verwendenden Materials. Er kann direkt eingegeben
oder aus dem Materialkatalog ausgewahlt werden.
(Knopf auf der rechten Seite des Feldes.)

Materialmenge Die geplante verwendete Menge desriaid.

Orientieren Sie sich bei der Abfassung der WI-Pl@n&len bereits vorhandenen Komponen-
ten und machen Sie von den Katalogen Gebrauch.e®élgleisten Sie am besten die zur
reibungslosen WI-Abwicklung nétige Konsistenz inrab des Systems.

5.1.2 Intervalle

Ein Intervall bestimmt den zeitlichen Abstand zwisi zwei Auftragsausfihrungen. Die zwei
Hauptgruppen mdglicher Intervalle in WIS sind ,kmgtige Intervalle® und ,langfristige
Intervalle”. Fur jede Anweisung innerhalb eines P&nes kann das Intervall individuell ver-
geben werden.

5.1.2.1 Kurzfristige Intervalle:

Kurzfristige Intervalle stehen fur WI-Aktivitatewlie ein- oder mehrmals pro Woche ausge-
fuhrt werden mussen und auf Grund ihres hohen Whedlengsgrades nicht jedes Mal neu
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ausgedruckt werden. Die WI-Auftrdge mit kurzfrigtigintervallen werden von WIS deshalb
in der Woche Nummer ,,00“ zusammengefasst und kérseeauch geplant und ausgedruckt
werden. Diese Papiere werden dann ublicherweisehimesinah aufbewahrt, bis wegen An-
derungen oder aus sonstigen Griinden ein Neudrllck idrd. Im folgenden finden Sie ein
Schema fir die Durchfihrung der WI-Aktivitaten maitrzfristigen Intervallen.

Durchfiihrung: Mo Di Mi Do Fr Sa So
1T = taglich L oo
WT = werktaglich ook oox kX
2T = jeden zweiten Tag * * *
3T = jeden dritten Tag * *
5T = fiunfmal pro Woche ook % *oox
T = jeden siebenten Tag *

5.1.2.2 Langfristige Intervalle:

Mit langfristigen Intervallen werden all diejenig&fil-Aktivitaten angesprochen, die nicht

haufiger als einmal pro Woche ausgefihrt werdenseriisDie in WIS erlaubten Intervalle

sind mit einer speziellen Logik — dem 48-WochenrJalderart verschachtelt, dass Vielfa-

che der unterschiedlichen Intervalle einerseit®lmglRig zusammenfallen (d. h. nach zwei
6W-Intervallen ist ein 3M-Intervall fallig), andeseits aber keine Positionsverschiebung in
der langjahrigen Praxis stattfindet. Diese Eigeaftatbes WIS sorgt nicht nur fir ein stabiles
Langzeitverhalten, sondern verhindert vor allem jpaufwand in betrachtlicher Hohe. Fir

die Wochen 49 - 52 wurde eine Interpolationsroutinewickelt, die einen gleitenden Uber-

gang am Ende des Jahres ermoglicht. Folgende istnggn Intervalle sind in WIS definiert:

1w = wdchentlich

2W = alle zwei Wochen
AW = alle vier Wochen
6WwW = alle sechs Wochen
8w = alle acht Wochen
3M = alle drei Monate
IM = alle vier Monate
6M = alle sechs Monate
1J = einmal im Jahr

2] = alle zwei Jahre
3J = alle drei Jahre

4] = alle vier Jahre

5J = alle funf Jahre
100 = alle zehn Jahre

Detailliertere Informationen tber die Zuordnung tiergfristigen Intervalle zu den einzelnen
Kalenderwochen erhalten Sie weiter hinten in Kagdifel.
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5.2 Stammdaten

5.2.1 Uberblick

Die Stammdaten einer Komponente stellen die wiskdig Charakteristika einer bei lhnen
vorhandenen Anlage dar.

Hier finden Sie Ident-Nummer, Kostenstelle, Lokialiang, Inspekteur und weitere wichtige
Angaben, nach denen spater zum Beispiel die Relgenfder Darstellung sortiert werden
kann. In dem mit ,,Option* bezeichneten Feld koni@ea benutzerspezifische Informationen
hinterlegen.

Bezugsjahr und Bezugswoche sind neben dem NameKateponente die einzigen soge-
nannten ,Mussfelder”, weil auf deren Angabe nicktaichtet werden kann. Alle anderen
Stammdaten sind optional, was den Aufwand bei dg¢emaufnahme enorm reduziert.

Falls Sie mit WIS auch Instandsetzungsauftragebaasl wollen, missen Sie jedoch zusatz-
lich noch eine sogenannte Ident-Nummer fir die emer Reparatur betroffenen Komponen-
ten vergeben. Ident-Nummern muissen eindeutig ddines darf in WIS keine zwei Kompo-
nenten mit derselben Ident-Nummer geben.

5.2.2 Vererbung

Die Stammdaten einer Technischen Einrichtung (T&)nlken zwar verandert werden, haben
jedoch keinen Einfluss auf die WI-Planung. Wenn &8lerdings unterhalb einer TE einen
neuen Eintrag anlegen, so werden die Stammdatedirgét Gbergeordneten TE vorgegeben,
sodass nicht jedes Mal alle fur diese TE gultigengdben eingetragen werden mussen.

Achtung werden die Stammdaten einer TE verandert, so widkt dies nicht auf die beste-
henden untergeordneten Eintrage aus, sondern itddiguf solche, die danach neu erstellt
werden.

5.2.3 Details

Sie finden im Anschluss eine Tabelle aller Stammalahit einer kurzen Beschreibung ihrer
Bedeutung innerhalb des WIS.

Hinweis Im Menu ,Ansicht* kdnnen Sie unter ,Optionen” im gister ,Stammdaten* die Art
und Reihenfolge der Stammdaten festlegen, dieritJdersichts-Ansicht angezeigt werden.
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Stammdatum:

Bezugsjahr,
Bezugswoche:

Kostenstelle

Ident-Nr.

Klassifizierung

Lokalisierung
Standort

Hersteller

Beschreibung:

Das Bezugsdatum ist das Datum, auf das sich deevidte in den Korr
ponenteneintragen beziehen. Das Bezugsdatum ishpéitig das Startd
tum. Das heil3t: Auftrage werden nur nach diesenumddiir die Kompo
nente geplant. Erlauterungen zur Wahl der richtiBeaugswoche fider
Sie in Kapitel 5.2.4 unten.

Die Kostenstelle fur diese Komponente.

Eine eindeutige Identifizierung fur di@Kponente
Achtung: Wenn eine Komponente als Kopie einer Siesddomponent
eingefugt wurde, tragt sie zwar zunachst die lddnitnmer der Standar
komponente, muss jedoch eine eigene Identifiziedoeigpmmen, da fi
die reibungslose IH-Abwicklung jede Ident.-Nr. minmal vorhaden seil
darf.

Ein Sortierfeld, in dem Sie Angabmanr Klassifizierung Ihrer Anlage hi
terlegen koénnen. Es ist zu empfehlen, bereits worAlifnahme des W
Geschehens eine werksweit konsistente Klassifiagealler Anlagen vo
zunehmen.

Hier finden Aufstellungsort oder Ramummer lhrer Anlage Platz.

Zur Erganzung der ,Lokalisierung” gestattet diebetd die Angabe vc
Raum- oder Gebaudebezeichnungen.

Das Herstellerfeld erlaubt Ihnen zumsBail, bei regelmalig auftauch
den Stérungen an bestimmten Anlagen einen schnélsarblick (be
Haufungen zu gewinnen, der Ihren Gewahrleistungsénken einen gr:
Beren Nachdruck verleiht.

Ahnlich dem Feld ,Klassifizierung* gestatteiedAngabe , Typ“ eine So
tierung lhrer Anlagen. Sie kdnnen hier zum Beisgie Typenbezeicl
nung des Herstellers hinterlegen.

Das Gewerk, in dessen WI-Zustandigkertsbh diese Komponente
hort.

Die fur die WI-Planung und —Steuerwvegantwortliche Stlle, die zun
Beispiel auch die Auftrage ausgibt.

Zusatzliche Sortigviglichkeit einer Komponente. Ublicherweise w
der Laufweg zur Festlegung einer optimalen Rout® ldspekteurs. D
wochentlich anfallenden Papierstapel mit den WIitRglenwerden dan
nach diesem Feld sortiert ausgedruckt (siehe aagiitéd 10.1.3).

Freies Feld, das nach Bedarf benutzbar ist.

Fur diese frei definierbaren Stammdaten existevejls ein
eigener Katalog, den Sie fur Ihre Zwecke ausbanen u
nutzen konnen.

Tabelle 2: Die Stammdaten von WIS-Komponenten und i  hre Beschreibung
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5.2.4 Wahl des Bezugsdatums

Das Bezugsdatum einer Komponente ist die Wochedmusich die Intervalle seiner Auf-
tragspositionen beziehen.

Das Bezugsdatum ist gleichzeitig auch das Stamd&fu die WI-Planung einer Komponente.
Zum hier angegebenen Zeitpunkt beginnt das Syst@rverstrichene Zeit zu zahlen, um auf
dieser Grundlage Uber die Falligkeit von Wartungsd Inspektionsterminen zu entscheiden.
Eine Komponente, deren Bezugsdatum nach dem DaturAuftragsplanung liegt, wird da-
bei also nicht berlcksichtigt.

Beachten Sie bitte bei der Wahl des Bezugsdatuass dicht alle Komponenten dieselbe
Bezugswoche bekommen sollten. Dies hatte wegeardend fir sich ganz praktischen, aber
in diesem Falle kontraproduktiven Intervallschakirttg zur Folge, dass die Inspekteure in
dieser Woche mit einer sehr hohen Arbeitsbelastungchnen hatten.

Verteilen Sie daher bitte den WI-Aufwand und soréa fur eine gleichméliige Auslastung
aller Gewerke, indem Sie die Bezugswochen Ubeiddhs verteilen. Die im Meni , Statisti-

ken“ abrufbare Grafik ,Aufwandsverteilung je Gewekann dabei Ubrigens eine grol3e Hilfe
sein (siehe auch Kapitel 8).

5.3 Kataloge

Die Kataloge dienen dazu, zu einem Feld zugeh@iggben oder Texte festzulegen, auf die
der Benutzer an vielen Stellen im Programm zurieikgn kann. Sie haben den Zweck, die
Standardisierung von Begriffen zu unterstiitzen bdem Benutzer eine Auswahl aus be-
stimmten Vorgaben zu ermdglichen. Es empfiehlt,smfiglichst oft von den Katalogen Ge-
brauch zu machen, weil nur so Konsistenz und Kangrunnerhalb des Systems gewahrt
bleiben. Nachfolgende Abbildungen zeigen drei Belspsolcher Kataloge:

) Material-Katalog

Daktei  Bearbeiten  &nsicht

|Katalng Strukcbur: |Inha|t van; ‘tatenalhs chmigmnghSpriho |
= b aterial k atenal-Code B ezchrebung |

+ F.Lihlung g&. 3003500238 Kriechal Rivolka TRS Flus

-3 Schmierung b, 3003500240 Fostldser Multighss
Getriebell 4. 3003500241 Rostlaser Redukteurh 72
HTE""'F'F_E” i&- 3003500242 Spribechmiernng Ducotac CP 300
Hydhaulll 4 3003500243 Haftschrierstoff Rivolta SKD 170
LagerFet 4. 3003500250 Haftschrmierstaff Rivolta SKD 3000
M azchFett :E .
& ikl e 3003500251 Haftzchnnierstoff Ceplattyn

22062016 10:00

Abbildung 9:  Katalog als Wertevorrat (Bsp.: Mat  erialkatalog)
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H Amweisungs-Katalog |'-_| |E| El
Datei  Bearbeiten  Ansicht
[k atalog Stk Ikl vor: Dichtigkeit '
= Befestigung Aneisung Standardinteryall |
=5 Betriebsstunden '?-,;.\,&';.- Anzchiuzze auf Dichtigkeit kontralieren LAre
(=] Dichligkeit i Anschliisse und Mefgeréte dicht? 4w/
5 Elekiro i Behilerdeckel dicht? 4w
= Kmmsmh '?-,;.\,&';.- Bei ungewohnten G azaustitt Urzache nachgehen LAre
. E b”;; Teile #: Dichiflschen beschadigt? i
Es Aoigen i Durchfiihrung dicht? M
Bs Schmieren i;\% Ggf.. I.:liu:htyng wechzeln o LAre
5 Schutz & Sicherhei .?'ﬁ: Gle!tl!ng-chhtung D.k.z [genug SplL,flflusmgken] LARE
E5 Sichtkortrallen ?&: Gle?tr?ng-D!chtung ok.? [g_enug Splilluft) Lt
B Temperatur ?ﬁ:‘ GIeltnng-chhtu.ng o.k.? [zie mul ebwas tropfen) LAre
Es Tests % Kantrollen =70 M anzchetten dicht? B
"mﬁi’- Sichtkontrolle auf Dichtigheit Lt
'?-,;.\,&';.- Stopfbuchs-Dichtung o.k.? agf.nachziehen oder wechzeln LAre
'?p-\,ﬁ";" Turen und Klappen auf Dichtigkeit kontrollieren EATY
"mﬁi’- Werbindungs-5chlduche kontrollisren, gaf. abdichten Lt
22062016 10:06

Abbildung 10:  Katalog als Wertevorrat (Bsp.: An  weisungskatalog)

B Sicherheitshinweis-Katalog

Datei EBearbeiten  Ansicht

|Katalclg Struktur: [Inhalt vor: ‘Schutz!
E5 Befugte Sicherheitshirueis Hirweis |
ES5 Chemie '?-;-\,ﬂ"'.- Anzug Stopl Zugang nur mit Schutzanzug und Atemmaszke gestattet]
E= Explozion '?-;-,ﬂ";- Brill Schutzbrille wakrend des gesamten Worgangs tragenl
= Feuer & Handsch Schutzhandschube tragen
= m %&- Helrm Auf dem gezamten Gelande Helmpflicht beachten!
B Sonstiges il
ot =in M azke Atemmazke tragen
: St::lr;n %&- YWallzch Yallzchutzanzug tragen

22.06.2016 10:11

Abbildung 11:  Katalog als Wertevorrat (Bsp.: Si  cherheitshinweis-Katalog)

5.4 Druck der WI-Ubersicht und der Anlagenstruktur

Unter dem Menu ,Technische Einrichtungen® findem 8erschiedene Mdglichkeiten, lhre
aufgenommene Anlagenstruktur, die Komponenten @nendwWI-Ubersichten zu drucken.

Auf der néchsten Seite (Abbildung 12) sehen SieBalspiel die Druckvorschau der WI-
Ubersicht, von der aus Sié auch seitenweisg drucken kénnen. Im Kopf der Druckvor-
schau erkennen Sie die Schaltflachen zum Navigigirges) und die Felder zur Druckbegren-
zung auf ausgewahlte Seiten (rechts).
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sml@) x|& 55 2wl ol el

[Pratakell Struktur Inhalt van: "wI-Rundgangh T GLACPYFeC1 2-AufarbeitungtFiliration\FeC12-Filkepressel’
[ Standards Narme: ! Lokalisierung | BezugsWioche: Bezu_q&lahl! Kostenstelle! Standor: I Identhr I K
‘wl-Fiundgang é-.ﬁ\- Abwufschacht-1 FO231 25 208 16182 F2ECATm 1230
& Abwurtschacht-2 F231 25 20E 16182 F2ECATm 12309
E5 Abgasverbrennung Druck-Yorschau
B Abwasser
K5 CP-allgemein f ] :
K5 Energien €4 = Tl e 3 b33 Drucken won i bl bis i bl Abbruch
- Entliiftungen
A Entzchwefelung =
E5 FeCl2-Aufarbeitung wl-Ubersicht Bilatt Mr. 1 S |
E3 Allgemein Tamor GmbH u. Co. KG Gedruckt © 22.06.2016 10:15:42
Es Fination Objekts Sicherhsits- A B | Material Meterial  Plan-
= FeCl2Fiten Anwveisung Anweisungstext hirvnseis PIw code menge  zet  Gewerk
E5 Lagerung
-8 HCl-Aufarbeitung R
=z Rohstoffe Kompaonerte:  WI-Rundgang TGL'CP'FeC12-Aufarbeitung Filtration FeC12-Filterpresse1Abwurfschacht-1
Evoche: 201625 KSt: 16182 Idert Mr: 12301
Klass. Standort: F26C1Tm WISteuering:
Herst.: Ty Inzpekteur:
Lok Fo23.1 Laufweg: Crption:
00-0000  Abwurfechacht
ooio Sichtkontrolle auf Beschadigung 1 W T o0 00 wn
0020 Sichtkontrolle auf Korrosion 1 K1 o0 o0 v
o030 Sichtkontrolle der Gummierung 1 ¥ 1w 00 00 wn
00-0010 - Brechseile
o010 Spannung prifen 1 K1 o0 o0 v
0020 Beweglichkeit der Aufhdngung prifen 1 X 1w o0 00w
00-0020  Abdicl zZum I} 1
oo1o Festen Sitz priifen 1 KW o0 o0 v
0020 Sichtkontrolle der Haterungen auf Kotrosion 1 M1 o0 o0 v
propeeeen
Komponente:  WI-Rundgang TGL\CPFeC12-Aufarbeitung Filtration' Fe C12-Filterpressel Abwurfschacht-2
Bwoche 201625 St 16182 Icdert kr: 12309
Klazs.: Stancort: F26CHTm WilSteuerung: -
) . i
[Erstelle Druckauftrag |22 062016 [10:20

Abbildung 12:  Druck der WI-Protokolle ausgewéhl  ter Komponenten

Das aktive Fenster in der folgenden Abbildung 1igtzéie Druckvorschau flr die Anlagen-
und Komponentenstruktur.

b el x| B9 e Bl & o o7 % s

iProlokoII Struktur Inhalt wvon: "wl-RundganghTGL'
1 Standards Narme: ! Lokalisierung | BezugsWioche: Bezu‘quahl! Knstenstelle! Standort I Identhr K
Wl-Rundgang EaCP 0 2016
iy
& Druck-Vorschau
‘ << < | 1 A 5 B ¥on 1 bis 1 Abbruch
-
Komponentenstruktur Bllatt Mr. 1 =]
Tomar GmbH u. Ca. KG Gedruckt © 22 06 2016 10:25:10
Ahgasverbrennung
e
Abvasser
|- Durmimey
CP-Allgemein
-KOMP.: Abwurfschacht-1
KOMP . Abwurtschacht-2 |l

Abbildung 13:  Druck der Anlagen- und Komponentenstr uktur
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6 Auftragsplanung

6.1 Einfihrung

Die Planung von Auftragen ist als zentrale Funkties Systems WIS anzusehen. Hier kon-
nen Sie die Auftrage einer bestimmten Woche ausviehnandenen aktiven Komponenten
Ihres WI-Rundgangs erstellen lassen. Dabei werdlenVel-Anweisungen, die in der von
Ihnen anzugebenden Auftragswoche fallig werderausgefiltert und fir den spateren Aus-
druck abgelegt. Der Ausdruck kann komplett odeT@ilen erfolgen. Sie kdnnen aufRerdem
bestimmte Anlagen von der Planung ausnehmen, irglenwartungsfreie Zeiten* definieren.

6.2 Planen

Zum Planen bedienen Sie sich der Schaltfl (Auftragsplanung) oder Sie verwenden
das Menu ,Auftrage / Planung”. Es 6ffnet sich eenster, in dem Sie lediglich Woche und
Jahr eintragen mussen, bevor Sie auf die Schdidléelanen driicken (siehe Abbildung 14
auf der néchsten Seite). Eine Laufleiste zeigt nhfrachdem Sie Ihre Absicht bestatigt ha-
ben) den Fortschritt der Planung an.

Sollten zum Zeitpunkt der Planung schon Auftragedigse spezielle Auftragswoche geplant
sein, so werden Sie vom System gefragt, ob dieseséhrieben werden sollen. Wenn Sie
keine neue Planung wiinschen, kénnen Sie die Ausifghan dieser Stelle abbrechen.

Kurzfristige Auftrdge werden separat geplant, indaéndie Woche der Wert ,00“ eingegeben
wird. Das System ermittelt dann alle wochentlicleddrkehrenden Auftrage. Es besteht keine
Notwendigkeit, dieses Prozedere fur die kurzfrestighuftrdge jede Woche zu wiederholen.
Einfacher ist es, diese Papiere in groReren Abstiuflizw. nach bedeutsamen Anderungen)
auszugeben und dann in der Nahe der betreffendparAie zu hinterlegen.

6.3 Drucken

Hier kbnnen Sie die angegebene Auftragswoche naghRlanen ausdrucken (durch vorheri-
ges Anklicken der Kombobox ,Auftragswoche” sehea &8le schon geplanten Wochen, so-
lange diese noch nicht verbucht und geléscht wyrdeabei kénnen Sie eine Drucklimitie-
rung fur eine Kostenstelle, eine Lokalisierung wadeét ein Gewerk vorgeben, indem Sie die
entsprechenden Felder (siehe Abbildung 14 auf deinsten Seite) mit den fur Sie relevanten
Eintragungen flllen.

Sie sollten zuvor noch Druckreihenfolge und Formmét dem Befehl ,Optionen” im Menl
»Ansicht" festlegen. Eine ndhere Beschreibung di€3gtionen findet sich in Kapitel 10.1.2
am Ende des Handbuchs.

Nachdem die Auftrédge einmal geplant und abgearteiteden sind, kénnen diese dann unter
»-Ruckmeldungen” zuriickgemeldet werden (siehe Kajgite
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+ Abwazzer
Jahi 2016
+ CP-Allgenein el |
+ Energien woche -
E rtliiftungen - |25 J

+ Entschwefelung
= FeC12-Aufarbeitung
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+ Allgemein
-] Filtration
FeC12-Filterpressel
+ Lagenng
HEl-Awfarbeitung
b Rohstaffe 14 langfristige Auftrage geplant. Warte auf Eingaben
Auftragsdruck
Kostenstelle | ﬂ K
Lokalisisrung | ﬂ K
Gewerk | j K.
Drucken Diruck - Yorzchau |

Abbildung 14:  Auftragsplanung fur eine bestimmt e Woche; anschlieBend Auftragsdruck (hier fiir ein G ewerk)

6.4 Wartungsfreie Zeiten

Sie kdnnen nach Bedarf ,wartungsfreie Zeiten“ defien, wahrend derer die Ausgabe von
WiI-Auftragen unterdrickt wird. Dies kbnnen Sie endStammdaten der betroffenen Kompo-
nenten festlegen, indem Sie dort die Check-Box pkaivVartung in den Wochen* markieren

und ein Wochenintervall bzw. zwei Wochenintervalegeben (diese kdnnen auch den Jah-
reswechsel Uberschreiten).

6.5 Druckansicht geplanter Auftrage

In der Druckansicht kénnen Sie sich das Layout diedZusammenstellung samtlicher von
Ihnen geplanter Auftrdge vor dem Ausdruck ansekbrier Umstanden ist es ausreichend,
nur einige der Seiten zum Drucker zu schicken; masind dafiir am Kopf der Druckansicht
entsprechende Schaltflichen zum Blattern (linkéelpeind zur Druckbegrenzung (rechte Sei-
te) vorgesehen (siehe Abbildung 15 auf der nactsédte).

Nach dem Druck werden die Papiere an die Inspekteerteilt. WIS sortiert in jedem Fall
nach dem ausfihrenden Gewerk, sodass die Zuordhemguftrage kein Problem darstellt.
Wie Sie weitere Sortierkriterien aktivieren undeglernde Seitenwechsel erzeugen, wird in
den Kapiteln 10.1.2 und 10.1.3 beschrieben. Beifdesfiihrung der WI-Auftréage sollten die
Inspekteure die erledigten Anweisungen am Zeileaathaken, ihre Befunde entsprechend
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den auf jeder Seite unten abgedruckten Vorgaberagen F, R oderS fur Fehler, Reparatur,
Storniert sowid oderP flur Instandhaltung bzw. Produktion informiert —els¢ auch Tabelle

3 in Kapitel 7.3.5) sowie Abweichungen von der Riihfesthalten. Fir Kommentare ist am
Ende jeder Zeile Platz, sodass auch Hinweise aubDdinglichkeit einer eventuell erforderli-
chen Instandsetzung gegeben werden kénnen (siebiédidbg 15). Es hat sich ebenfalls be-
wahrt, die Blatter unten abzuzeichnen, um bei Réagkdn eine bessere Zuordnung zu ermag-
lichen.

B : oL — - =[]

i@ x| % [k 2% o =%l el ek
[Pratakell Struktur Inhalt von: "-RundganghTGL'
44 Standards Nare ‘ Lokalisierung‘ Bezugswoche | Bezugslahr | Kostenstells Standor: Iderthr K|
-~ 4 ‘wl-Rundgang ECF T = (1 20E
=i TGL E’-“ uflragsplanung
=g CP
+ = Abgasverbrennung u Auftragsplanung
+ Abwagd
: g CPﬁI ﬁDruck-\'nrschau
+ 5 Energi

B3 Entiiif o < exl =
+ 3 Entzcl

TDucken | won [ 7 bs[ 7 &bbrich
EE=Rnk:

# B Al ﬁ‘
BB Fil ) - AUFTRAG Bt Hr. 1

Tomar GmbH u. Co. KG Gedruckt: 22 06 2016 10:50:40

H Gewerk: Wi® fir Wioche: 23 im Jahr: 2016
B L
= HCl-A Chijekt! sSAB | Plan-  Material!

-z Rohst A ryveizung Arvveizungstext HP Z % zet Bemerkungen

Komponente: WI-Rundgang TGL'CP'Fe C12-Aufarbeitung 'Filtration'Fe C12-Filterpresse 1 Abwurfechacht-1

KEt: 16182 Standort: F26C11m lclgnt-rir; 12301
Lok.: FO23.1 Inzpekteur: Herst.:

Hlass: WSteUErNG:

Typ Laufwwed Crotion:

00-0000  Abwurfschacht

o010 Sichtkontrolle auf Bezchadigung 1 1w 00
o020 Sichtkontrolle auf Korrosion 1 1 00
0030 Sichtkontrolle der Gummisrung 1 1w 00
00000 Brechseile
oo Spannung prifen 1 1 00
oo2a Beweglichkeit der Authdngung prifen 1 1 00
00-0020  Abdichtung zum Abzugsband
oo1o Festen Sitz prifen 1 T 00
oo20 Sichtkontrolle der Haterungen auf Kotrosion 1 1 00
Komponente: WI-Rundgang TGL'CP'Fe C12-Aufarbeitung ' Filtration Fe C12-Filterpressel Abwurfschacht-2
Kt 16182 Stancort: F26CH1Im lelert-hir; 12309
Lok.: FO23.1 Inzspekteur: Herst.: L]
r . "
[ 22.08. 2016 10:51

Abbildung 15:  Druckansicht geplanter Auftrage

7 Ruckmeldungen

7.1 Aufruf der Rickmeldefunktionen

Nach der Bearbeitung der WI-Auftrdge werden dieiétapwvieder eingesammelt. Zur Auslo-
sung von Instandsetzungsauftragen, zur OptimiedergBefundquote und aus statistischen
Grinden ist es ratsam, die Befunde mdglichst zZeimalckzumelden. Dricken Sie daher,

wenn Sie die Auftragspapiere wieder vorliegen halobs Schaltfléch oder gehen Sie
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Uber das Menu ,Auftrage / Rickmeldungen®. Hier kémiSie die bereits durchgefuhrten WI-
Auftrage entsprechend der vorliegenden Befundlagéckmelden und anschlieRend verbu-
chen.

B ME
P =M= bt [ Pt Pt | Pt | Pt | | g | | P
EECE R 4 Riickmeldung E .
+-4 Standy woche - Kamponente h nthr | K
i3 : o Fil P T
=4 WIRu IganghTGLACPAFeC12-Aufarbeitung’Filtration\FeC12-Filterp 1 = ﬁ 2016725
SR =it
= ?I Auftrdge zeigen
+ Ident-Hr 1 01 @ beide
: dahitwache ! = nur offene Auftrage
. Obiekt it ~ nur zuriickgemeldets
+ Anweisung ,7 Auftrdge
. Kostenstelle 16182 v] K
ihisial W 2uriickmelden
Material-Code I '] K 15-uftrag geneneren
3 t aterial-Menge ]n,n W
Arbeitszeit 1040 werbuchen
Meldungs-Codierung m Auftragswoche loschen Al LJ
Meldung verbal erfalgt? Instandhaltung 71 Befunde | Befunde Mame | Jahwiwioche | Objekt | Anweisung | Kostenstele | 3
o drucken | Yarschay Abwurfschacht-1 2016-25 000000 oo1o 16182
- Hs |
AUHRLRICl L Al e ol Abwurtschacht-1 2016-25 000000 0020 16182
Aultragstest [Festen Sitz piirs Abwurfschacht-1 2016-25 000000 0030 16182
. Abwurfzchacht-1 201625 000010 o010 16182
Zuzitzlicher Bemerkungstext  |Hat sich gelockert Bbwurischacht-1 2016-25 000010 o020 16182
Abwurfschacht-1 2016-25 000020 o010 16182
Abwurischacht-1 2016-25 000020 0020 16182
Yorsichtig aktivieren 111 Deaktivieren nicht vergessen 11!
[~ Auftrags-Anweisung beim Anklicken sofort als 'Storniert’ zuriickmelden
< >
B | >

| 22 0R 2ME 1700
Abbildung 16:  Ruckmelde-Fenster

In dem Listenansichtsfeld ,Komponenten* (rechts mjbeierden diejenigen Komponenten
angezeigt, fur die bereits Auftrdge geplant worder. Mit dem DropDown-Feld dartber
kénnen Sie bestimmen, ob die Ansicht nach Wochem ndch Komponenten geordnet sein
soll.

Im Listenansichtsfeld ,Auftrdge” (rechts unten) den die der aktuellen Auswahl aus der
Komponentenliste entsprechenden Auftrdge angezkgtach Einstellung des Optionsfeldes
YAuftrage zeigen* werden alle, nur die zurtiickgena¢dsh oder nur die nicht zuriickgemelde-
ten Auftrage angezeigt. Durch Anwéhlen eines Agisawird dieser dann auf der linken Sei-
te detailliert sichtbar gemacht, wo er nun auclritetet werden kann.

7.2 Schaltflachen

Obige Abbildung 16 zeigt, dass das Ruckmelde-Femtsetlich komplexer ist als beispiels-
weise das Auftragsplanungs-Fenster. Darum werdereidzelnen Funktionen im folgenden
detailliert beschrieben.
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7.2.1 Zurickmelden zuriickmelden

Durch Klicken auf diesen Knopf wird der aktuellef&kag [l so wie er augenblicklich darge-
stellt wird [0 zurlickgeschrieben. Achtung: Wenn Sie zu einem rendAuftrag wechseln,
ohne diese Aktion ,Zurtiickmelden®* durchgefiihrt zloésa, so verlieren Sie eventuell vorge-
nommene Anderungen. Vergessen Sie also bitte rdgde Schaltflache jedes Mal zu dri-
cken, wenn Sie die Eintragungen lber den jeweiligefund entsprechend Kapitel 0 vorge-
nommen haben. Ohne ,Zurlickmeldung® gehen alle &gpuingen verloren.

7.2.2 IS-Auftrag generieren I5-Auftrag generisren

Mit diesem Knopf kbnnen Sie einen Instandhaltunfiszgy (Allgemeine Erfassung) zu dieser
Komponente (bzw. zu diesem WI-Auftrag) erstellen.

Auftragzwoche
7.2.3 Auftragswoche verbuchen verbuchen

Dieser Knopf bewirkt die Verbuchung der kompletfarftragswoche in eine Statistik-Datei,
in der sie fur spatere Auswertungen gespeiched (micht verbuchte Wochen werden bei der
Statistik nicht bertcksichtigt.) Sollte die Woclehsn einmal verbucht worden sein, so wird
sie bei erneuter Verbuchung erst komplett aus titisBkdatei entfernt und dann neu ver-
bucht. Falls Sie die Riuckmeldungen eventuell nogdrlieiten missen, nachdem die Woche
schon verbucht ist, so empfiehlt es sich, die Waaschliel3end nicht direkt zu I6schen, son-
dern fiir eventuelle Anderungen beizubehalten.

Anmerkung: Kurzfristige Auftrage kdnnen nicht eilegerbucht werden. Sie werden, sofern
vorhanden, mit der jeweiligen Woche zusammen vdrbiRas heildt: jedes Mal, wenn Sie die

langfristigen Auftréage einer Woche verbuchen, midsSie darauf achten, dass auch die kurz-
fristigen Auftrage (also die Auftrage der Woche d@m aktuellen Stand entsprechen. Kurz-
fristige Auftrdge werden nach der Verbuchung deglastigen Woche nicht geléscht. Wenn

Sie also die originalen Auftrage wiederherstelledlen, missen Sie diese neu planen.

7.2.4 Auftragswoche loschen Auftragswoche [gschen

Hier kbnnen Sie eine_komplette Auftragswoche |6ach&ie bei der Verbuchung erzeugten
statistischen Daten werden selbstverstandlich muhtgeldscht. Die kurzfristigen Auftrage
werden nicht automatisch geléscht (siehe: Auftragdwe verbuchen) und missen deshalb
von Zeit zu Zeit von Hand geldscht werden.
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Achtung: Wenn unten rechts im Drop-down-Feld diestsicht gewahlt worden ist, ist die
linke Fensterhalfte inaktiv geschaltet.

7.3 Die Ruckmeldung — Details zu Befunden

7.3.1 Kostenstelle
Sollte sich die Kostenstelle geédndert haben, g&enlies hier an. Sie kdnnen dabei auf den

Kostenstellenkatalog zurtickgreifen, indem Sie Qﬂfsthaltflach& driicken.

7.3.2 Materialcode

Wenn das verwendete Material ein anderes als dgegebene sein sollte, so kénnen Sie das
hier andern. Sie kdénnen dabei auf den Material&ggtaurtickgreifen, indem Sie auf die

Schaltflache_K‘ dricken.

7.3.3 Materialmenge
Tragen Sie hier die tatsachlich verwendete Mataealge ein.

7.3.4 Arbeitszeit

Tragen Sie hier die tatsachlich bendétigte Zeit Ammerkung fir Benutzer friherer MS-DOS-
WIS-Versionen: Bitte geben Sie hier keine Zusatzemi, sondern andern Sie den Wert so,
dass die insgesamt bendétigte Zeit in diesem Fel.st

7.3.5 Meldungs-Codierung

Fur die Befunde werden in WIS Standardbezeichnungamvendet, die als Meldungs-
Codierung bezeichnet werden, weil sie in den Agfpapieren vom Inspekteur mit einem
Buchstabencode eingetragen werden. Folgende Cadienwsind moglich:

Codierung  Bedeutung Erlauterung

Ein gefundener Fehler wurde direkt beim Rundgapgniert.
R .Repariert”  Bitte machen Sie in diesem Fall auch vom oben &
nen Feld ,Arbeitszeit* Gebrauch.
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Die WI-Anweisung wurde storniert und wird statistisch
»nicht durchgefihrt* gewertet.

,Storniert"

.Fehler” Ein Fehler wurde festgestellt.

Tabelle 3: Meldungscodierungen fur Befunde im Riickm elde-Fenster

Im Falle der Codierung ,F* tragt der Inspekteur &utich noch die im nachsten Abschnitt
beschriebenen Krzel fur die von ihm bei Fehlefarmierten Abteilungen ein.

7.3.6 Meldung verbal erfolgt?

Hier konnen bereits erfolgte mindliche Benachrglmigen an verschiedene Adressaten (z. B.
.P* fur ,Produktion” oder ,I* fir ,Instandhaltung“angegeben werden. Der Inspekteur sollte
diese Kurzel auf seinem Auftragspapier notierebakber ein ,F* fur ,Fehler* an das Ende
der entsprechenden Anweisungszeile schreibt.

7.3.7 Zusatzlicher Bemerkungstext
Zusétzliche Informationen fur den Befundausdrudin@Relevanz fur die Statistik).
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8 Statistiken

8.1 Erstellung einer Statistik

Die Statistikfunktionen kénnen benutzt werden, une &tatistik tber geplante bzw. zurtick-
gemeldete Auftrage zu erhalten. Sie werden mit MemnU ,Statistiken® aufgerufen.

Dabei haben Sie die Auswabhl, ob sie ,alle* Kompdeamnuswerten wollen (ohne die Stan-
dards) oder nur die zuvor ,ausgewéhlten” (siehehsis Kapitel). Des weiteren kénnen Sie
festlegen, nach welchen Kriterien und in welcheihBefolge die Auftrage ausgewertet wer-
den sollen. AuRerdem kdnnen Sie noch den gewlns&eieraum einstellen.

Die Berechnung wird gestartet, wenn Sie die grafkal#lache ,Statistik erstellen” im Statis-
tikfenster links drticken (siehe Abbildung 17 auf dachsten Seite). Die fertige Statistik kann
dann mittels einer der Schaltflachen ,Statistik @xigren” in eine MS-Access-Tabelle oder
eine MS-Excel-Tabelle exportiert werden (Letztesetzt voraus, dass MS-Excel auf lhrem
Rechner installiert ist).

8.2 Arten von Statistiken
Es gibt z. Zt. folgende Auswertungen:
— geplanter Zeitaufwand bzw. Materialverbrauch (n@elwerken, Komponenten,...)

— zuruckgemeldeter Zeitaufwand bzw. Materialverbra@mhch Gewerken, Kompo-
nenten,...)

— wochentliche Aufwandsverteilung je Gewerk (Balkegsiamm)
— Statistik fur (im WIS-Hauptfenster) ausgewéhltetEige.

— Export Rohdaten eines Jahres (wochenweise eingaennbeine MS-Excel-Tabelle.

Beachten Sie beim Aufrufen des Statistik-Fensidass sich die Auswertung auf die ausge-
wahltenEintrage reduzieren lasst. Somit haben Sie die Mdigit, in der Suchansicht ein
beliebiges Selektionskriterium einzugeben (zum jdelsdie Kostenstelle, fur die Sie lhre
Statistik erstellen wollen — siehe auch Kapitel) 3dann alle angezeigten Komponenten zu
markieren (Shortcut: STRG+A) und anschlieBend @éwimschte Statistikfunktion aufzuru-
fen. Dann werden lediglich die von Ihnen markiett@mponenten, die zur betreffenden Kos-
tenstelle gehoren, in die Berechnung einbezogen.

Fur die Praxis bringt dies einen enormen Vorteil d&r Zusammenstellung von Statistiken
mit sich: Sie konnen den Bezugsrahmen nahezu logghedhlen, und dies vor allem in der
vertrauten Umgebung der Hauptansichten! Fur zeélitimitierungen stehen Ihnen in den
Statistik-Fenstern die Wochen- und JahresfeldeNeuftigung.
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8.3 Beispiele
Auf den folgenden Seiten sehen Sie eine Auswahhitghtigsten Statistiken:

Zunachst die Aufstellung der Befunde ausgewahltangonenten (Abbildung 17), die Sie bei
Wahl des Menlpunktes ,Statistiken / Statistik fusgewahlte Eintrage” erhalten, wenn Sie
den auszuwertenden Zeitraum eingeben und die 8ébh# ,Statistik erstellen® anklicken.
Bei den ,,Auswertungsvariationen* konnen Sie sickamlich zu den Summenwerten (Anzahl
bzw. Stunden) auch noch Verhaltniswerte diesert&paleinander anzeigen lassen.

Auf der folgenden Seite wird oben der ZeitaufwaadGewerk (Abbildung 18) dargestellt
(Menupunkt ,Statistiken / Geplanter Aufwand®). Bev®Bie hier die Schaltflache ,Statistik
erstellen” anklicken, missen Sie nicht nur denrdein angeben, sondern kénnen auch ma-
ximal 5 Kriterien auswahlen, nach denen der Zewaunfl (alternativ: der Materialverbrauch)
differenziert werden soll. Wahlen Sie z.B. nur 8aerium ,Gewerk" aus (indem Sie es mit
der Pfeiltaste in die rechte Listbox stellen), watdrker aggregiert als wenn Sie (wie in der
Abbildung) zusétzlich noch nach Komponenten differeren. Ahnlich funktioniert tibrigens
auch der hier nicht abgebildete Menupunkt , St&esti/ Zuriickgemeldeter Aufwand®.

Darunter folgt dann die wochentliche Aufwandsvéuteg flr ein Gewerk (Abbildung 19) aus

dem Menipunkt ,Statistiken / Aufwandsverteilungdewerk®. Diese kann als Planungshilfe
zur Optimierung lhrer WI-Plane herangezogen werki@nn. Wenn der wochentliche Auf-

wand fur ein Gewerk starke Schwankungen im Jahregkigt, sollten Sie namlich die Be-

zugswochen lhrer Komponenten &ndern und so vertadi@ss die aufwandsintensiven Fallig-
keiten der Jahresintervalle nicht fur alle Kompdeenin ein und derselben Woche liegen.
Schlief3lich werden diese ein- oder mehrjahrigepdiksonen programmgemal zugleich mit
allen kurzeren Intervallen fallig, weshalb der Wiagsaufwand natirlich dazu tendiert, sich
in diesen Wochen anzuhaufen.

H.Slaﬁslik fiir ausgewidhlte Eintrage

Auswertungsyariskionen

ki Benennung | Prad | Az gepl. W [8) | Anz riickg, W (B] | Riickg. Zsitin Std: (C) | Anz. Fehler (D) | Anz. Rep. (E] | Ar
= Gumme aller ausgew. Komponenten = [ E74 E1 132 132
18 GALEN-EGO-0-002 - ENTSTAUBLUNGSANLAGE GALENIK Wi-Rundgangh.. 1 1 108 1 1
— GALEN-EGOH-002 - DRAGIERANLAGE ACELACOTA wl-Fundgang'. . 27 2 214 3 3
MeoEhe GALEM-EGOH-003 - EXEMTERPRESSE EKO KORSCH wl-Rundgangh. . 21 21 1,25 2 2
[ ~[# | GALEMEGD1-004 - LABORMISCHER LODIGE M5G wl-Rundgangt... 23 77 3,13 1 1
GALEM-EGOH-005 - SUPPOSITORIENANLAGE ERWEKA wl-Rundgang®. . 14 14 237 2 2
|| GALEN-EGO-1-006 - PELLETIER-U.RUNDUNGSMASCHINE wl-Fundgang'. . kil 31 1,24 0 0
O it GALEM-EGO-007 - PUCKOLLOIDMUHLE wl-Rundgangh. . 15 13 216 5 5
L i GALEM-EGO-1-002 - ANTRIEE MIT GRANULIERVORSATZ wl-Rundgangt... 1 11 1,23 3 3
; GALEM-EGOH-009 - RADIALHEIZGEELASE wl-Rundgang®. . 23 2 315 7 7
GALEN-EGO1-010 - DRAGIERKESSEL BRUCKS wl-Fundgang'. . 14 14 238 4 4
Sk GALEM-EGOF-011 - WIRBELSCHICHT TROCKNER wl-Rundgangh. . 0 0 1,08 7 7
sopattieran | | GALEM-EGO-1-012 - ULTRA-TURAX DISPERGIERMASCHINE wl-Rundgangt... 27 277 214 4 4
R GALEM-EGOH-013 - RHONRADMISCHER wl-Rundgang', kil 3l 1.75 3 6
= GALEN-EGO-1-014 - STAUBSAUGER GTES wl-Rundgang®. . 21 21 313 3 3
GALEN-EGOM-015 - LABORMISCHER LODIGE M20 wl-Fundgang'. . x5 23 237 5 5
Stalistik GALEM-EGOHI-01E - ANTRIEE MIT EUGELMUHLENYORSATZ  Wi-Fundgang'... 2 pic] 1,24 3 g
expotiersn | | GALEN-EGD-1-017 - ANTRIEE MIT GRANILIERVORSATZ wl-Rundgang', il 30 218 3 3
[Excel) GALEM-EGO--018 - LABORMISCHER STEPHAHN wl-Rundgang®. . 15 15 1,24 7 7
T | GALEN-EGO-1-019 - TABLETTENPRESSE KORSCH wl-Fundgang'. . x5 24 3,15 4 4
GALEM-EGOH1-020 - EXEMTERPRESSE EKO KORSCH wl-Fundgangt... 14 14 123 3 g
GALEM-EGEHI-021 - WIRBELSCHICHT -GRAMULATOR wl-Rundgang', kil a0 2.7 4 )
GALEM-EGOH-022 - STAUBSAUGER GSF 807200 wl-Rundgang®. . 2 25 1,34 0 0
GALEM-EGO-1-023 - STAUBSAUGER G5825/5 wl-Fundgang'. . kil al 1,28 3 3
GALEM-EGOH1-025 - SICHERHEITSSCHRANK DUPPERTAL wl-Fundgangt... 1 11 2,14 7 7
GALEM-EGO-1-026 - LABORMISCHER TUREOLAR wl-Rundgang', * 25 115 4 4
GALEN-EGO-1-027 - LABORMISCHER LODIGE M5R wl-Rundgang®. . 73 23 3.23 g ]
GALEM-EGO--028 - FAHRBARES ABSAUGGERAT wl-Fundgang'. . 21 21 2,17 4 4
GALEM-EGO-1-029 - GRANULIERMASCHIME FREWITT wl-Fundgangt... n 0 1,34 5 5
GALEM-EGOHI-030 - LARDRGRANULATOR COLLETTE wl-Rundgang', ki 27 2.7 3 3
GALEM-EG31-001 - KLIMASNLAGE GALENIK wl-Rundgang®. . 11 11 1.13 7 7
GALEM-EG31-031 - DACHVENTILATOREN/GALENIK wl-Fundgang'. .. 15 12 3,25 4 4

Abbildung 17:  Befunde ausgewéhlter Komponenten
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1 Geplanter Aufwand

Avizwertung von Geordnet nach
| Geplanter Zeitaufwand j Intervalltyp Gewerk
Materialcode < 5 K.omponente <
B etriebszustand
“Woche  Jahr
¥on 01 2016
<< =3 3
biz 25 2016
K.omponenten
+ alle " auzgewshlte Statistik lllll Statistik. expor- Statistik expor-
erstellen tieren [Acocess) tierer [Excel]
Gewerk, | K.omponente | Zeitaufiwand | L
5 GALEMN-EG3-1-001 - KLIMAANLAGE GALEMIE 3541
5 GALEM-EG3-1-031 - DACHYEMNTILATOREM/GALEMIE. a4
5 GALEM-EGO1-002 - DRAGIERAMLAGE ACELA-COTA 2584
5 GALEN-EGOD-1-003 - EXEMTERPRESSE EKOEORSCH h22 8
5 GaLEM-EGO1-004 - LABORMISCHER LODIGE M5G 1658
5 GALEM-EGOD-1-005 - SUPPOSITORIEMANLAGE ERWERA ann
5 GALEM-EGO1-006 - PELLETIER-U.RUNDUNGSMASCHIME 194 4
5 GalEW-EGO1-007 - PUC-KOLLOIDMUHLE a4
5 GALEM-EGD-1-003 - ANTRIEE MIT GRANULIERVORSATS aa8
5 GALEM-EGOD-1-003 - RADIALHEIZGEELASE 103
5 GALEM-EGO1-010 - DRAGIERKESSEL ERUCKS 174
5 GALEN-EGOD-1-011 - WIRBELSCHICHTTROCKEMER 723
5 GALEM-EGD1-012 - ULTRA-TURAX DISPERGIERMASCHINE 736
5 GALEM-EGOD-1-013 - RHOMRADMISCHER 93
[nd I"ﬁl [l Y ol e | I'I‘IWIﬁHII"E u".n'l ‘IE‘H b

Abbildung 18:  Statistik: geplanter Aufwand (z.B

. Zeitaufwand je Gewerk)

Druck-Vorschau

ol

Abbruch

¥on 1 bis 1

-
Gedruckt © 23.06 2016 11:16:32 :‘

Woche  Feit (% - Stunden) Aufwandverteilung 2016' fir Gewerk 'S' Gesamtzeit: 187416 h.
Durchechnittliche Stundenzahlivoche; 3604 b
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3 DUHE U DD T [y SRR AR R EARARESEEL KR LER KRS SRAREREELEE £ RER KRS SEESEEEESER KEERRERS SESSRESESER REE £EERS SRS SRESELLL REL KRS RARESRELER 11 b1 12
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E 2I2'I.v G A0 GO |y HEAEAEEEEARER LR KXLLLRKDELL ERTAXELELLELEE XLLXS KX XL LR ILELLKLEXLERTLLELELLER KALLLIEL KAL L LKL ALE £E
?' 1 IB'IF % 34I98 h ARRXRIE KRR RER KR KL LR ARE XA KRS AXR ERE XL XKR RRL XA XX AR KRR XER KA KX IRI RIL KR R RAR KAL D
8 1 ISB % 25|41 h ARRE IR KRR RAR KR KRR ARE AL R KAX AXR KRL XL IR RAL AR AR RAX KA XA X
g 102 % 36,05 h HAARARRLARA LR AXEAXEALAR AARARR KRR AR AER REESRE AL ARR AR ARA KR RAR KRR KK KR ARE AR RARRARR
10 T % DO hy HAAHARR SRR R kAR R0 R AR AR RS AR AR AAEARS SRR S AR R AR AN ALY AR AR IRR AR RS AR 20 20
11 1 |43 % 255,"9 h ARRXRIE KRR RAR KR KL LR ARE XK KRL AXR ERE XL XER RRLREE XX LK LAX XEX KA AL
12 142% 21,02 b weesenseansrnnns s aaansns nas sananann anunns an
13 071 % D200 hy HAAHAAR AR RS R w2 AR A4S 4R AR R AR SE RAR SRS AR AR RS AR 2R AR RS R 108
14 2.80 % 485,"5 h ARRXRIE KRR RER KR KL LR ARE XK KRS AERERE XL XER RRL XX XA AR KRR AR KA RIKIRIRIL KR KRA RAR KRL AR ARX AR KR KAX XAR KR XL IR KL KRR RE D
15 3|1 2 % 58|49 h ARRERIR KRR RER KR KRR XLEARE XA KRR AXR KRE XL XER RRL AR AL RER KRR RER AR AR IRI RIL KR KRI AXR KRA XL XA AL AR ARX AR KRR IKIRIRIL KRA KA RAR ARLARE KX AXE KAX AXR KR &
18 1 I'I,'g % 33|48 h ER AL ERE LEE REE LR EREREE RRE R KRS AR AR RERER KL ARE KB RER ERXHLE LK RBLLEL KRE L LRE XD K
1? ‘1 IBU % 29.90 h AREXRIE LR AR R RALALRAXLALLRL AR LRL AL AXR XL R R RLR LR ALR LA AR AT AILL
18 ‘1 IBQ % 31 I?’S h ARRXRIE KRR RER KR KL LR AXE XK KRL RXR KRS XL XK RRLRAE XA XK KAX XA KX KX IR KL KR KR
19 1,45 Gh D7 25 [ A ERR AR ARS SR ERERES K1ERE AL LR AL AERER SIERRE KL AR KRS AR £R R11S
a0 QA5 % D 55 tawes senans an sarans sananens annans anasa arnasa e
21 1 |49 % 2?.92 h ARRXRIE KRR RER KR KL LR ARE XK KRX AXR ERE XL XL RRLRAE XA XK LAX XEX KA RIL IR
22 1 |59 % 29.88 h EEEXEXEEEX XX LR EXEXER RXLAR AR RER AR ALRER R ARX KX KL ERX XXX X RXL XXX AL L
23 20 T e DG [t ERR AR AES SR LR RES AL RS AL AER RREERES SIELES L RER KRS LR KR ATEARERAE KR £RE AL EREAEEE REE R RS AER KRR SR AAS
24 ‘1 |43 % 285,71 h AREXRIE XXX XX LALALRAXLXLLRL AL LRSI AL AL RRL XXX XX RLE RRR XN LA AL
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Abbildung 19:  Statistik: wochentliche Aufwandsv erteilung fur ein Gewerk
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8.4 Schnittstellen

Die statistischen Informationen lassen sich auckxoel- oder Access-Dateien exportieren,
wo sie dann individuell weiter aufbereitet werddgimken. Voraussetzung fur die Nutzung
dieser Schnittstellen ist, dass das jeweilige Rmogn (MS-Excel bzw. MS-Access) auf dem
WIS-Rechner installiert ist.

- In den Modulen ,Statistiken / Geplanter AufwandStatistiken / Zuriickgemeldeter Auf-
wand", ,Statistiken / Statistik fir ausgewahlte tEage" befinden sich hierzu Schaltfla-
chen ,Statistik exportieren (Access)” und ,Stakistixportieren (Excel)”, welche im An-
schluss an das Erstellen der Statistik (mit deraitfiche ,Statistik erstellen” ) betatigt
werden kdnnen.

- Im Modul ,Statistiken / Aufwandsverteilung je Gewtmuss zunéachst die Statistik nor-
mal erstellt werden und es erscheint das Druckhansd¢-enster. Nach dessen SchlieRen
erscheint eine zuséatzliche Dialogbox, in welchdragg wird, ob die Daten im MS-Excel-
Format exportiert werden sollen.

- Das Modul ,Statistiken / Export Rohdaten eines dahschliel3lich erlaubt per Schaltfla-
che ,Exportieren (Excel)* den Export der gesamtéatiStik-Einzeldaten in eine Excel-
Tabelle.

Auch die Stammdaten lassen sich in Excel- oder gs@ateien exportieren. Hierfur stehen 4
Menupunkte ,Technische Einrichtung / Export marl@deKomponenten ..." zur Verfligung,

welche die Komponenten (wahlweise auch mit den gielzdrigen Arbeitsanweisungen =
Auftragspositionen) im Excel- oder Access-Formapakieren. Voraussetzung hierfur ist
jeweils, dass diese zuvor im WIS-Hauptfenster neasitK= selektiert) worden waren.

9 Allgemeine Erfassung ( IS-Auftrage )

9.1 Einfihrung

Die Erfassung allgemeiner Instandsetzungen dienVddolgung und Archivierung geplanter
und ungeplanter Instandsetzungsmaflinahmen, die genSatz zu den WI-Planen nicht re-
gelmaRig aufgerufen, sondern lediglich im Anforaeysfall durch die Arbeitsvorbereitung
geplant werden.

Diese Funktion kann auch als Nacherfassungssysegiutsamer IH-Vorkommnisse benutzt
werden. Je nach Intensitat der Nutzung konnen esgesamten IH-Aktivitaten lickenlos do-
kumentiert werden.

Unter dem Menu ,Auftrage” finden Sie die Funktiong8-Auftrag erstellen®, ,I1S-Auftrage
bearbeiten“ und ,Ubersicht IS-Auftrage®”.
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IS-Auftrag erstellen

9.2
Wenn Sie den entsprechenden GI_\CFeC12—lufarheltng\Flltratlun\Fem2—F|lterpresse1
R der Menugruppe Auftrage“ ankl'cken Auftrige Kataloge Statistiken  Ansicht  ?
in =

. : ” = & ol e e sl | el e
wird der markierten Komponente sofort eifl [ | 2| "l 6 el e

&

| ] Inhalt von: “wl-Aundgangh TGLYCPAFeC 2-AufarbeitungiFiltra
IS-Auftrag zugewiesen, vorbelegt mit gef [ Lokalisierun
wissen Standardwerten. i FIZ3.T
# Abwurfschachtd  OFfnen Foza1
aj:, Anprezzvomchiy I5-fuftrag erstellen FO23.1
Alternativ hierzu kénnen Sie dieser Kom{” it Beleuchtung . Foz31
. . ',:-&" Leitungzsystem Ausschneiden FO231
ponente auch einen IS-Auftrag zuweisen, 4 Plattertransport | Kopieren FO231
. . . .. ifls . imFil
indem sie die rechte Maustaste driicken s Schutvorichtu_ Einftgen FOz31
. . o Gohwerkbleche Lo o FOz31
und dlg entsprechende Funktion des danp B Zenhalschmiens| 0 FO23.1
erscheinenden Kontextmeniis auswahlen wtammdatan
(siehe kleines Bild). ferpresse]
Tragen Sie anschlieend, falls bekannt, Inre WenteAuftragsdauer, Kosten usw. ein und

speichern Sie die Anderungen mit ,OK“ (siehe Abbiid 20).

Allpemeine Erfassung (IS-Auftrige)

tame [dent Mr. Lfd. Mr.
Meldedatum | |5-Auftrag |S-Auftrag
Druck, Druck-farzchau
Arbeitszeit | o |18 [Std:Min]
Statiztik Statiztik,
Lohnkosten |5 Druck Druck-Yorschau
b aterialkosten |I:|
Fremdaufwand 0
Enstenstelle |'IE‘I 82 j ﬂ
Gewerk |'W'I-M ech ﬂ ﬂ
Auftragsherkunft |'W'| j Abbruch
Auftragzart | Befundbearbeitung ﬂ
Schadenszart | Losze ﬂ L
schadensursache |.;’-';.uE|ere Eirmwirk g ﬂ
Beschreibung Lozen Sitz wieder befestigen
Drringlichk it -
£ erledigen biz 26.06.2016 Ededigt? [ am

Abbildung 20: Instandsetzungsauftrage (,Allgemeine Erfassung®)
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Die Instandsetzungsauftrage sind mit einer Driddéit versehen, die vorbelegt ist mit 0 (d.h.
dem heutigen Datum). Folgende Werte sind hier btlau

* 0: heute

 1:in 2 Tagen

» 2: manuelle Eintragung des Erledigungsdatums
 3:in 180 Tagen

Andern Sie die Dringlichkeit, so wird das entspesuite Datum automatisch neu eingetragen.

Mit der Schaltflache ,IS-Auftrag Druck” kdnnen Sien 1S-Auftrag direkt ausdrucken oder
mit der Schaltflache ,I1S-Auftrag Druck-Vorschau‘hei Seitenvorschau aufrufen, von der aus
Sie die fertigen 1S-Auftragspapiere zum Druckericiaddn konnen. Eine vollstandige Uber-
sicht Uber die bereits erzeugten Auftrage erstedlienmit der Schaltflache ,Statistik Druck".
Auch hierzu existiert eine Vorschau, die separgeamhlt werden kann (Schaltflache rechts
daneben: ,Statistik Druck-Vorschau®).

Mit der Schaltflache ,OK" kénnen Sie zum Abschluwdsn 1S-Auftrag speichern (und das
Fenster schlieBen). Und wenn Sie doch keinen ISrégiferstellen méchten, kénnen Sie das
Fenster nattrlich auch mit ,,Abbruch* schliel3en.

9.3 IS-Auftrage bearbeiten

Dieser Punkt bietet eine erweiterte Funktionalit&tvergleich zum vorigen; Sie kdnnen hier
namlich alle vorhandenen Auftrage nachbearbeitem Rlavigieren durch die Auftrage kon-
nen die drei Dropdown-Felder ,Name* (d.h. Bezeiampuer Komponente), ,ldent-Nr* und
.Laufende Nummer” oder die Kndpfe am unteren Raesl lensters benutzt werden.

Haben sie einen Eintrag geandert und wollen Sigsedfnderungen abspeichern, so benutzen
Sie dazu bitte den Knopf ,Ubernehmen®. Anderenf@ienn Sie etwa ,Abbruch” driicken)
gehen lhre Anderungen verloren. Die Schaltflachgbernenmen® und ,OK* speichern also
beide die Eintragungen ab, unterscheiden sich fediaclurch, dass letztere zum Verlassen
des Fensters und zuriick in die Hauptansicht fidwbald Sie einen Auftrag als erledigt mar-
kiert und gespeichert haben, kbnnen Sie diesemsStatht mehr zuricksetzen, wohl aber
andere Daten des Auftrags weiterhin editieren. Ziischen eines Eintrages verwenden Sie
bitte den Knopf ,Loschen®.

9.4 Ubersicht IS-Auftrage

Diese Funktion bietet prasentiert die IS-Auftrageddbellarischer Form. Sie haben verschie-
dene Selektionskriterien zur Verfugung (bei Textéeh kbnnen Sie auch die Wildcards ? und
* einsetzen), um die Ausgabe der Auftrdge zu begmenDurch einen Klick auf den Spalten-
kopf wird die Tabelle nach dieser Spalte, abwectisalif- und abwarts, sortiert.
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Sie kdnnen in dieser Tabelle die Auftrage nichtiedin, wohl aber eine (oder mehrere) mar-
kierte Spalte I6schen, sofern sie die Rechte dasitzen (Administrator). Wollen Sie einen
Auftrag editieren, so genigt ein Doppelklick aué diuftragszeile (oder ,ENTER") und der
Auftrag erscheint in der Einzelsicht mit den bekannAnderungsmaoglichkeiten (siehe nach-
folgende Abbildung 21).

E.;m

Filterkriterien fir untenstehende Tabelle

* Micht erledigte AuftrEge Mame | HMeldedatum | - |
" Erledigte Auftrage Kostenstelle
" Alle Auftrage Gewerk IS-Auftrag
Ident Mr. LFd. Hr.
kiosten |z
hacht-1 [1230 |no0m
Meldedatum [
Auftrag drucken
Arbeitszeit 0 15 [Std:Min]
Auftrag
Lohnkosten [5 Druck-Yorschau
Materialk osten [
Fremdaufwand |D
Kostenstelle [16182 =l ] Lesein
Gewerk |'wil-Mech | ﬂ
Abbruch
Auftragzherkunt | Praduktion ﬂ
Auftragzart |Befundbearbeitung | ﬂ Ok
Schadenzart |Lose ﬂ
Schadenzurzache |Auﬂ-ere Eirumirkung ﬂ
Beschreibung Logzen Sitz wieder befestigen
Drringlichleit 1 -
2u erledigen bis |2E_DE.2D1E Erledigty ¥ am |24.06.2016

Abbildung 21:  Ubersicht der Instandsetzungsauft ~ rége und Nachbearbeitung eines markierten Auftrage s

Um den Auftrag als ausgefihrt zu kennzeichnen, @k Sie einfach die ,Erledigt*-
Checkbox. Hierdurch wird das nebenstehende Feldrmaaitsch mit dem aktuellen Datum
vorbelegt, was natirlich noch manuell &nderba(ws auch die Gbrigen, mit den planmalf3i-
gen Ausfuhrwerten vorbelegten Felder). Danach tegah ,,OK* zum Speichern des erledig-
ten Auftrages.

In obiger Abbildung nicht zu sehen, gibt es im Kepfdieses Fensters auRerdem ganz rechts
noch Schaltflachen, mit denen man die aufgelistéteftirage ausdrucken kann (mit Druck-
vorschau oder direkt auf Papier).
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10 Optionen

10.1 Registerkarten im Meni ,Optionen*®

sl x| B9 [E £|xls| of "ululswls e

{Pratokall Strulktur Inhalt von: "-Rundgangh T GLA\CPYFeCl 2-Aufarbeitung'FilrationFeC1 2-Filtkeiprassel’
4+ 4 Standards Narme ‘ Lok alisierung Bezugsw’nche‘ Bezugs)ahr | Kostenstelle Standort Identhr K]
=1~ 4 Wl-Rundgang 4 sbwurtschacht-1 FO231 2ME 16182 F2ECATm 12301
-3 TGL é}:-Abwurrschachn-z FO231 25 2016 16182 F2EC11m 12309
B3 CP 2 “= L] 16182 F26C11m 12302
+ [ Abgasverbrennung @ 16 16182 F26C11m 12303
+ [ Abwasser ) - 16 168182 F2ECATm 12304
+ B8 CP-Allgemein Stammdaten ‘Auftrags-ﬁopfwechsell Auftrags-Sortiening | Qluckformat] 16 16182 F2ECA1m 12305
=B Ene.r.glen 16 16182 FZBCATm 12306
= Entliiftungen - Anzeige folgender Stammdaten | |1 16182 F2BCA11m 12307
+ B8 Entzchwefelung —_
B3 FeCl12Aufabeting WV Bezugswloche W Bezugslahr Iéukalisi\%un% R 16 16182 F2ECATm 12308
-3 Allgemein W Kostenstele fv Ident Mr. B::ﬂg;aﬁ,c ®
=1 Filtration i Kostenstell
B FellZFiteipiesss] M Klassifeiening ¥ Standort Standor
1[5 Lagerung W Lokalisierung WV Hersteller Identhir
5 HCl-Aufarbeitung Klassihzleng
=[5 Rohstoffe W Typ W Inspekteur ?;;SE"E'
W \Wil-Steuening W Laufweg Inspekteur
: Wwl-Stevenng
v Option Laufweg
Option
Feing'w/artung
Woniwochel
W Keine ‘Wartung Bigw/oche1
“oriwoche? N
W wvon‘woche 1 |v bis woche 1
W wvon‘woche 2 WV bis Wache 2 lR3t runter
oK ‘ Aol

Abbildung 22:  Registerkarte ,Stammdaten” im Men U ,Optionen*“
Der oben abgebildete Menilpunkt ,Ansicht / Optionéigtet Ihnen verschiedene benutzer-

spezifische Einstellméglichkeiten:

10.1.1 Stammdaten

Auswahl und Reihenfolge der Stammdaten-Anzeige:

Hier konnen Sie bestimmen, welche Stammdaten ircheel Reihenfolge in der Ubersicht
angezeigt werden sollen. Diese Einstellungen simavsll, wenn Sie nur bestimmte Stamm-
daten/Anlagen ansehen wollen. Dies wirkt sich issbéere in den Suchansichten aus.

10.1.2 Auftrags-Kopfwechsel

Zusatzlicher Blattkopfwechsel beim Auftragsdruck:

Blattkopfwechsel finden bei Anderung des ausfiiheenGewerkes statt. Hier konnen Sie
einstellen, ob und wann Sie einen zusatzlichentl®lpfwechsel beim Auftragsdruck win-
schen. Méglich sind:

bei Anderung der Komponente.

bei Anderung des zu verwenderMaterials.
bei Anderung der zustandigen &ustelle.
bei Anderung des Betriebszdssn

- Komponente:

- Material Code:

- Kostenstelle:

- Betriebszustand:
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10.1.3 Auftragssortierung beim Auftragsdruck

Die Auftragspapiere werden in der Reihenfolge edrtind ausgedruckt, die Sie in diesem
Fenster festlegen. Sie haben dabei die Moglichkgie der Komponenten-Stammdaten (oder
sogar mehrere) zum Kriterium fir die Druckreihegéoku erheben. Klicken Sie auf das Feld
Ihrer Wahl, um es auszuwahlen.

Wenn Sie mehrere Felder angeklickt haben (im Belisghen ,Inspekteur* und ,Laufweg®),
verschieben Sie das ausgewahlte Sortierkriteriuch wéen oder unten, um dem Ausfihren-
den eine optimierte Route fur seinen WI-Rundganggestalten. Ublicherweise wird im
Stammdaten-Fenster das Feld ,Laufweg” mit einentr&gngeflllt, der bei alphabetischer
Sortierung eine sinnvolle Reihenfolge ergibt.

Anmerkung: Wenn keines der Standardfelder einevsiiten Sortierung lhrer Auftragspapiere
ermoglicht, liegt die Verwendung des benutzerspstien Feldes (,Option®) nahe.

10.2 Benutzerverwaltung

Der MenUpunkt ,Ansicht / Benutzer, welcher nur&im Benutzer mit Status ,Administrator*
zuganglich ist, bietet die Mdglichkeit, beliebigele Benutzer anzulegen, welche Zugang zum
WIS haben dirfen. Die Bedeutung der 5 verschied&tati = Berechtigungsstufen ist im
Fenster hinreichend beschrieben.

Die Stati ,Administrator®, ,Master" und ,Benutzentinterscheiden sich nur geringfigig und
sind fur diejenigen Benutzer gedacht, welche diegterantwortung fir das System tragen.

Der Status ,Werker* wurde fur den Fall geschaffdass Handwerker autonom mit WIS ihr
Tagesgeschéft ausfiihren sollen, ohne Stammdatesrrander anderen Gewerken ins Ge-
schaft pfuschen zu kdénnen. Beim Status ,Werker'tdi#gsdaher die Besonderheit, dass die
Berechtigungen nur fir 1 Gewerk gelten. Dieses nmigs in einer zusatzlichen Dialogbox
eingeben, sobald man einem Benutzer den Statusk@iezuordnet (das Gewerk erscheint
dann in der Ubersichtstabelle als geklammerter Zusimter dem Status ,Werker®). Kleine
Anmerkung: aus programmtechnischen Griinden ist &nmierung der Attribute eines ,Wer-
kers“ nicht per ,Aktualisieren-Schaltflache modiie stattdessen muss der Werker geléscht
und mit den neuen Daten neu hinzugeftigt werden.

Der Status ,Auswerter” schlie3lich ist flir Vorgedetvorgesehen, welche zwar alle statisti-
schen Auswertungen durchfihren, aber keinerleizatéerungen vornehmen sollen.

10.3 Passwort-Anderung

Der Menupunkt ,Ansicht / Passwort andern®, stetéralBenutzern zur Verfigung, welche
nicht den Status ,Administrator* besitzen. Sie @arhier nur ihr eigenes Passwort andern.
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11 Sonstiges

11.1 Intervallzuordnung

Langfristige Intervalle werden den KalenderwochenWIS wie folgt zugeordnet: Generell
gilt, dass diejenige Kalenderwoche, welche beiTagmhnischen Einrichtung als Bezugswoche
hinterlegt wurde, in jedem Jahr als Aufsetzpunlkantdi Die Ausfiihrwochen der einzelnen
Arbeiten sind also prinzipiell in jedem Jahr iden.

Bei denjenigen langfristigen Intervallen, welchexga Jahre darstellen (1J, 2J, 3J, 4J, 5J, 8J,
10J), wird die Arbeitsanweisung demnach immer inBlezugswoche durchgefihrt (falls sie
in dem betreffenden Jahr wieder an der Reihe ist).

Bei denjenigen langfristigen Intervallen, welche dNenabstande darstellen, welche ganzzah-
lig in 52 (der in WIS zugrunde gelegten Wochenzahthalten sind (d.h. 1W, 2W, 4W), wird
dieser Abstand problemlos auf die Bezugswoche dehifischen Einrichtung aufaddiert bzw.
davon abgezogen und hieraus geschlossen, in walbehne eine Arbeitsanweisung ansteht.

Bei den ubrigen langfristigen Intervallen (6W, 88, 4M, 6M) wird nach einer festen Lo-
gik (abhangig von der Bezugswoche der TechnischernicBtung) entschieden, in welchen
Kalenderwochen die Arbeit durchgefuhrt werden sethdurch zwangslaufig gewisse Unre-
gelmaRigkeiten bei den Abstanden entstehen. Um midglichst groRe Koordination von
Arbeiten zu ermdglichen, werden Monate hierbeidal&/ochen-Rhythmen interpretiert. Die
Logik ist folgende:

Bei einem 6M-Intervall, welches als Bezugswoche61kat, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 24 Wochen spéter ausgefuhrt.

Bei einem 6M-Intervall, welches als Bezugswoches27at, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 24 Wochen friher ausgefiihrt, dAbgtand betragt 24 Wochen, der
andere Abstand 28 Wochen; es finden 2 Durchfuhmpge Jahr statt.

Bei einem 4M-Intervall, welches als Bezugswoche81hat, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 16 und 32 Wochen spéater ausgefuhrt.

Bei einem 4M-Intervall, welches als Bezugswoche34%at, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche, 16 Wochen friiher und 16 Wochen spasgrediihrt.

Bei einem 4M-Intervall, welches als Bezugswoches3%at, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 16 und 32 Wochen friher ausgefdlint,2 Abstande betragen 16 Wo-
chen, der andere Abstand 20 Wochen; es finden 8hfithrungen pro Jahr statt.

Bei einem 3M-Intervall, welches als Bezugswoched41hat, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 12, 24 und 36 Wochen spater austefu

Bei einem 3M-Intervall, welches als Bezugswoche263iat, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche, 12 Wochen friher sowie 12 und 24 Woshéter ausgefuhrt.

Bei einem 3M-Intervall, welches als Bezugswoche387at, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche, 12 und 24 Wochen friiher sowie 12 Woshéter ausgefuhrt.

Bei einem 3M-Intervall, welches als Bezugswoches3%at, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 12, 24 und 36 Wochen friher ausgefd.h. 3 Abstdnde betragen 12
Wochen, der andere Abstand 16 Wochen; es findeardhilihrungen pro Jahr statt.
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Bei einem 8W-Intervall, welches als Bezugswoche Hati wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 8, 16, 24, 32, 40 und 48 Wochetespésgefuhrt.

Bei einem 8W-Intervall, welches als Bezugswoche &a6 wird die Arbeit in der Be-
zugswoche, 4 Wochen friiher sowie 8, 16, 24, 324ihd&/ochen spater ausgefihrt.

Bei einem 8W-Intervall, welches als Bezugswoche [7Tag wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 8, 16, 24, 32, 40 und 44 Wochetespésgefuhrt.

Die Ubrigen 8W-Falle erfolgen analog, d.h. 6 Abdg&ietragen 8 Wochen, der andere
Abstand 4 Wochen; es finden 7 Durchfiihrungen pho Statt.

Bei einem 6W-Intervall, welches als Bezugswoche Ha#i wird die Arbeit in der Be-
zugswoche sowie 6, 12, 18, 24, 30, 36, 42 und 48hafo spater ausgefuhrt.

Bei einem 6W-Intervall, welches als Bezugswoche &a6 wird die Arbeit in der Be-
zugswoche, 4 Wochen friiher sowie 6, 12, 18, 2438042 Wochen spater ausgefuhrt.
Bei einem 6W-Intervall, welches als Bezugswoched hat, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche, 6 Wochen friiher sowie 6, 12, 18, 2438042 Wochen spater ausgefuhrt.
Bei einem 6W-Intervall, welches als Bezugswochel2Ihat, wird die Arbeit in der Be-
zugswoche, 10 und 6 Wochen friher sowie 6, 1224830 und 36 Wochen spéter ausge-
fuhrt.

Die Ubrigen 6W-Falle erfolgen analog, d.h. 8 Abdgietragen 6 Wochen, der andere
Abstand 4 Wochen; es finden 9 Durchfiihrungen pho Statt.

11.2 Mehrsprachigkeit

WIS ist gegen einen kleinen Aufpreis auch in egmgglischsprachigen Version erhéltlich. Bei
dieser sind allerdings nur die Bedienoberflacheisalie festen Texte innerhalb der Listings
in Englisch gehalten; nicht jedoch die Inhalte g&andards®. Die englischsprachige Version
greift auf dieselbe Datenbankdatei zu wie die ddggrachige Version; die Datenbasis ist
also dieselbe. Bitte setzen Sie sich mit uns irbWglung, falls Sie an dieser englischsprachi-
gen WIS-Version interessiert sind.

11.3 Juristisches

Alle Rechte am System WIS und den zugehdorigen lagen liegen beim Lizenzgeber. Das
Benutzerhandbuch ist ausschlie3lich fur Kaufinteeagen und Kaufer bestimmt und darf
nicht zur konzeptionellen Nachahmung von WIS verletnwerden.

Bei der Zusammenstellung von Texten und Abbildunigetiesem Benutzerhandbuch wurde
mit grof3ter Sorgfalt vorgegangen. Trotzdem konnehlétr nicht vollstandig ausgeschlossen
werden. Fir Verbesserungsvorschlage und Fehlerigevist der Herausgeber dankbar.

Das System WIS sowie die zugehorige Dokumentatiarden mit gréf3ter Sorgfalt erstellt.
Dennoch tbernehmen wir (aul3er in den Fallen vodEN8. 7 und 8 BGB) keine Haftung fur
die Folgen eventueller Fehlfunktionen (sofern niebttraglich anderes vereinbart wurde).
Bitte nutzen Sie die kostenlose Testphase, um Beufinden, ob das Programm Ihren Anfor-
derungen entspricht.

Alle in diesem Dokument sowie im System WIS genanriiamen und sonstigen Bestandtei-
le konnen Marken- oder Warenzeichen sein, die siclEigentum fremder Rechteinhaber
befinden und ausschliel3lich deren Besitzrechteerliggen.
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